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STANZEN

Vinzenz Hormann

Ein Video, das das
Servo-Produk-
tions- und Monta-
gesystem Bimeric
BM von Bihler in
Aktion zeigt, finden
Sie auf www.blech-
net.com Suche
.Bihler Bimeric"
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Die Bimeric BM 3000 bietet
héhere Taktraten, kiirzere
Riistzeiten und die Flexibilitat
fir kleinere LosgréBen.

Seit drei Jahren setzt Maxfeld Stanzbiegetechnik auf die Servotechnologie
von Bihler. Mit zwei Bimeric-Produktionssystemen und einem Stanzbiege-
automaten RM-NC profitieren die Langenzenner von besserer Qualitat ihrer
Produkte, hoherer Produktivitdt und neuen Auftragsprojekten.

do Lechner, Geschiftsfiihrer der Maxfeld

Stanzbiegetechnik GmbH & Co. KG, eines Her-

stellers von Stanz- und Biegeteilen sowie von
integrierten Prozesslosungen, ist nach drei Jahren
Servotechnologie von Bihler begeistert: ,Mit dem
Einstieg in die Servotechnik im Jahr 2014 haben
wir einen echten Technologiesprung vollzogen.”
Und er erklart weiter: , Komplexe Abschirmbleche
flir den Automobilbereich mit hohen Sauberkeits-
anforderungen, die wir frither in drei verschiede-
nen, teils aushédusigen Arbeitsschritten gefertigt
haben, realisieren wir jetzt prozesssicher auf einem
einzigen Servo-Produktions- und -montagesystem
Bimeric BM 3000 - und das mit hohen Taktraten
von 120 Bauteilen pro Minute fertig fallend und
verpackt.” Werkleiter Andreas Pusch erginzt: ,Auch
die geforderte technische Sauberkeit der Bauteile

ist auf der Bimeric garantiert. Dazu haben wir nach
dem Stanz- und Biegeprozess eine Microclean SC
ES5 in den durchgiangigen Fertigungsprozess inte-
griert, die mittels Hochdruck auf Partikelfreiheit
reinigt. Die Reinigungsanlage ldsst sich wie die
Ubrigen Bearbeitungsaggregate einfach tiber die
zentrale Schnittstelleneinheit Vari Control VC 1 steu-
ern.” Die moderne Servo- und Steuerungstechnik
ermoglicht es Maxfeld somit, einen Schritt weiter-
zugehen und Komplettldsungen anzubieten, mit
denen man sich von den Wettbewerbern abgrenzen
kann. So sind jetzt magazinierte oder speziell ver-
packte Teile ebenso realisierbar wie automatisier-
te Fertigungslosungen fiir hochkomplexe Bauteile.

Beispielsweise fiir Beschlige, die in der Mobelin-
dustrie ihren Einsatz finden. Fiir diese Fertigungs-
aufgabe in einer Losgréfle von 10 Mio. Stiick pro

3-2017



SERVOTECHNIK STANZEN

Jahr erwarb Maxfeld eine zweite Bimeric, einen  gebildeten Mitarbeitern ist man bei
Materialvorschub RZV 2.1 und eine Multischraube- ~ Maxfeld jetzt fiir jede Fertigungs-
inheit MSE. ,Hier eroffnete uns die Servotechnik aufgabe geriistet. ,Die NC-Tech-
von Bihler ein ganz neues Marktsegment”, freut  nik bildet neben der klassischen
sich Pusch. ,Besonders erfreulich ist die Tatsache,  Stanzbiegetechnik und der reinen
dass wir diesen Kunden {iber Bihler gewinnen  Stanztechnik heute unser neues,
konnten. Dieser hatte dort nach entsprechenden drittes Standbein®, so Lechner.
Fertigungskompetenzen nachgefragt.” Begeistert JInsbesondere die steigenden
von der Servotechnik, investierte Maxfeld zusatzlich Kundenanforderungen hinsicht-
noch in einen Servo-Stanzbiegeautomaten RM-NC lich perfekter Teilequalitat und
fir die Produktion klassischer Stanzbiegeteile. , Aus- maximaler Fertigungssicherheit
schlaggebend hierfiir waren neben der erzielbaren  lassen sich damit optimal umset-
deutlichen Erhéhung der Taktraten von 30 bis 80 zen. Wir blicken sehr optimistisch
% je nach Artikel natiirlich auch die bis zu 70 % in die Zukunft.

kirzeren Rilstzeiten der Maschine. Die RM-NC bie- www.maxfeld.com www.bihler.de
tet uns somit die Flexibilitit, selbst kleinere Los-

groflen schneller fertigen zu kénnen", so Lechner.

NC-Technik
wird zum dritten Standbein

Daflir wurden dann gleich mehrere bestehende
Serienwerkzeuge auf die neue Servomaschine ad-
aptiert und optimiert. Dies geschah wéihrend des
praktischen Teils des Schulungsprogramms im
Bihler-Trainingscenter in Halblech. Mit insgesamt Udo Lechner, Geschiiftsfunrer Maxfeld Stanzbiegetechilz
23 mechanischen, hybriden und servogesteuerten
Bihler-Anlagen im Maschinenpark sowie bestaus-
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EINE BREITERE PALETTE AN LASERLOSUNGEN

FUR IHREN ERFOLG

COHERENT und ROFIN: Gemeinsam fiihren und gemeinsam Innovationen entwickeln, um unseren Kunden leistungsfahigere
Losungen zu geringeren Kosten anbieten zu konnen.

Bei einer Vielzahl von Anwendungen und Fachrichtungen sehen sich Wissenschaftler, OEMs und Endnutzer mit derselben
grundlegenden Herausforderung konfrontiert: bessere Ergebnisse bei gleichzeitiger Kostensenkung zu erreichen. Mit der
Akquisition von ROFIN ist COHERENT nun hervorragend aufgestellt, um unsere Kunden beim Erreichen dieses Ziels effizient
zu unterstitzen. Durch die Zusammenlegung unserer Unternehmen haben wir

die einzigartige Gelegenheit, gemeinsam zu fihren und noch innovativer zu sein.
Dadurch kénnen wir eine breitere Palette an kostenglnstigeren Technologien COHEREN.I-@
und Losungen anbieten. Superior Reliability & Performance

www.coherent.de | www.rofinde | together.coherent.com



