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Produktivitit deutlich
nach oben geschraubt
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Motivation durch
Produktivitat: Der
GRM-NC vereinfacht
auch fiir die Bediener
die Arbeit an'&_’en

Mit dem Einsatz einer servogesteuerten Stanzbiegeanlage «GRM-NC» von Bihler konnte die

Federtechnik Kaltbrunn AG die Produktivitdt um bis zu 150 Prozent steigern. Neben deut-

lich reduzierten Riistzeiten punktet auch die Option, bestehende Werkzeuge auf die neue

Maschine zu adaptieren.

(pi) «Gegenwirtig steigt die Kun-
dennachfrage nach immer schneller
umsetzbaren Losungen fiir immer
anspruchsvollere Stanzbiegeteile in
kleineren Losgrdssen», sagt Mat-
thias Kiihne, Leiter Produktion &
Innovation der Federtechnik Kalt-
brunn AG. «Mit der modernen,
leistungsstarken Bihler-Servoma-
schine GRM-NC kénnen wir diese
Anforderungen jetzt sehr schnell
und flexibel erfiillen.»

Neben Stanzbiegeteilen fertigt
das Schweizer Traditionsunter-
nehmen eine grosse Bandbreite
an Druck-, Zug- und Torsionsfe-
dern, Blattfedern, Drahtformteilen,
Stanzteilen, laserbearbeiteten Tei-
len und kompletten Baugruppen.
Zielgruppe sind unterschiedlichs-
te Branchen wie die Automobil-,
Maschinen-, Bau- und Kunststoff-

industrie, der Seilbahn- und Flug-
zeugbau sowie die Medizinal- und
Elektrotechnik. Seit mehr als 50
Jahren setzen die Experten aus dem
Kanton St. Gallen auf die Maschi-
nen der Otto Bihler Maschinenfab-
rik. 14 von ihnen befinden sich der-
zeit im Maschinenpark und sorgen
fiir eine hohe Fertigungsqualitdt in
der Klein- und Grossserienproduk-
tion.

«Die Bihler-Maschinen stehen
fiir Stabilitit, Prézision und Zuver-
lassigkeit, auch bei der Fertigung
komplexer Teile in hchster Quali-
tédt», erkldrt Matthias Kithne. «Die
besonderen Vorteile der Stanzbie-
geautomaten liegen fiir uns in der
optimalen Steuerung, den hohen
Stanzkraften, der variablen Walz-
richtung und der Teilefertigung
bereits in der gewiinschten Mate-

rialbreite. Mit dem neuen servo-
gesteuerten Stanzbiegeautomaten
GRM-NC erweitern wir jetzt unse-
re Fertigungsméglichkeiten.»

Der entscheidende Vorteil der
GRM-NC: Bestehende Werkzeuge
der mechanischen Maschinen der
GRM-Serie lassen sich mit kleinen
Anpassungen 1:1 auf die Servo-
maschine adaptieren und einfach
optimieren. Diese Option hat die
Federtechnik Kaltbrunn bereits
mit 25 Werkzeugen erfolgreich
umgesetzt. «Die GRM-NC hebt
neben der viel flexibleren Einstell-
barkeit auch die Wiederholbarkeit
auf ein neues Level. Wir profitieren
von einem um bis zu 30 Prozent re-
duzierten Rustaufwand der Werk-
zeuge, was beim Trend zu immer
kleineren Serien ein entscheiden-
der Faktor fir unsere Zukunft ist»,

Maschinen. (Bilder: Bihler)
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sagt Tashi Drongdey, Ausbildner
im Stanz-Biege-Bereich.

Die kiirzeren Ritstzeiten erzielt
Federtechnik Kaltbrunn zum ei-
nen durch die vollautomatische
Verstell- und Positioniereinheit der
NC-Achsen. ,Mit ihr lassen sich
die Servoaggregate per Knopfdruck
radial und linear exakt ausrichten»,
erklart Tashi Drongdey. «Nach dem
ersten Einrichten speichern wir die
Positionen einfach im Werkzeug-
programm ab. Bei einem erneuten
Aufruf werden diese dann zu 100
Prozent reproduziert wiederher-
gestellt.» Zum anderen sind die
NC-Aggregate mit Schnellwechsel-
vorrichtungen fiir die Werkzeuge
ausgestattet. Das vormals zeitin-
tensive Setup des mechanischen
Materialeinzugs lasst sich mit dem
Servovorschub «RZV 2.1» in we-
nigen Minuten realisieren. «Da
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macht das Einrichten und Arbeiten
richtig Freude und geht leicht von
der Hand», freut sich Ausbildner
Drongdey.

Auch hinsichtlich der Pro-
duktqualitit erzielt Federtechnik
Kaltbrunn sehr gute Ergebnisse.
Denn durch die Servoantricbe
wird das Material an jeder Station
mit optimaler Geschwindigkeit
bearbeitet. Das erhoht die Prozess-
sicherheit und die Standzeiten der
Werkzeuge erheblich.

Aktuell fertigt Federtechnik
Kaltbrunn auf der GRM-NC un-
ter anderem Klammern, Klemm-
bleche, Kontakt- und Blattfedern
sowie Abschlussplatten aus Materi-
alien wie 1.4310, 1.4301, C75 und
C15. «Die Produktivitit konnten
wir bei diesen Bauteilen um bis zu
150 Prozent steigern», weiss Tashi
Drongdey.
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» ecrung «VariControl» bei. «Die
VC 1 ist bei uns schon seit vielen
Jahren bei den mechanischen Ma-
schinen im Einsatz. Dies ermdg-
lichte jetzt eine schnelle Einfiih-
rung in die Servotechnik», erlautert
Drongdey. Die Bihler-Steuerung
vereinfacht die Programmierung,
die Bedienung und die Stérungs-
behebung der GRM-NC.

«Das integrierte Online-Diagno-
se- und Hilfesystem bAssist», sagt
der Ausbildner, «unterstiitzt unse-
ren Maschinenbediener perfekt bei
der Arbeit mit Hilfefunktionen wie
Videoclips, Infotexten, Betriebsan-
leitungen, Bildern und Grafiken.
Diese kann er selbst bei laufender
Maschine aufrufen. Wenn nétig,
ermoglicht die Fernwartungslo-
sung sehr kurze Reaktionszeiten

Mit dem servogesteuerten Stanzbiegeautomat lassen sich Prazisionsfedern Made in Switzerland
noch effektiver produzieren. (Bild: Federtechnik Kaltbrunn)

und professionellen Support vom
Bihler-Hotline-Team.»

Vor der Inbetricbnahme der
neuen Stanzbiegeanlage erhielten
zudem fiinf Mitarbeiter eine in-
tensive praxisorientierte Schulung
im Bihler-Trainingscenter im deut-
schen Halblech. «Die Schulungen
waren sehr kompetent gehalten,
und unsere Mitarbeiter konnten
das geschulte Know-how gleich
umsetzen», zeigt sich Tashi Drong-
dey von der Effektivitat der Mass-
nahme angetan.

In Zukunft plant Federtechnik
Kaltbrunn zusétzlich den Einsatz
der neuen Bihler-«Leantool»-
Werkzeuge auf seinem servogesteu-
erten Stanzbiegeautomat. «Mit dem
standardisierten Leantool-Konzept
versprechen wir uns, die Produk-
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tivitit weiter zu erhéhen sowie
deutlich kostengiinstigere, schlan-
ke Werkzeuge zu realisieren», so
Matthias Kithne.

Die Kosteneinsparungen begin-
nen dann schon bei der Konstruk-
tion. Denn die «bNX»-Software
vereinfacht und beschleunigt mit
Template-Techniken und ihrer klar
strukturierten Konstruktionsme-
thodik die Werkzeugkonstruktion
deutlich. Der hohe Anteil an Ma-
schinen- und Werkzeugnormalien
verktirzt zudem die Fertigung.

Matthias Kiihne blickt sehr opti-
mistisch in die Zukunft: «Durch die
Transparenz des Leantool-Konzepts
und die sehr schnellen Umset-
zungszeiten von der ersten Anfra-
ge bis hin zur Produktion erwarten
wir Kosteneinsparungen um 30 bis
70 Prozent gegeniiber Biegewerk-
zeugen auf mechanischen Maschi-
nen. Neue Prizisionsstanzbiegetei-
le, auch in sehr kleinen Losgrdssen,
bringen wir dann noch schneller
und preisgiinstiger vor dem Wett-
bewerb auf den Markt.» |

Federtechnik Kaltbrunn AG
8722 Kaltbrunn, Tel. 055 293 20 20
info@federtechnik.ch

Otto Bihler Maschinenfabrik GmbH &
Co. KG

DE-79618 Rheinfelden,
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bernd.finzer@bihler.de
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