RZV 2.1

Radialzangenvorschub

DIHLER



Entscheidende Vorteile

— Patentiertes, kompaktes Vorschubsystem fir hoch-
dynamisches, prazises Zufihren und Positionieren
von Band- und Drahtmaterial

— Variable Vorschubléangen von null bis unendlich —
auch verschiedene Einzugsléangen (vor und zuriick)
in einem Arbeitszyklus

— Schonende Behandlung des Materials durch Mehr-
fachklemmung: Verteilung des Klemmdrucks auf
drei Zangen mittels Ausgleichssystem (exakter
Transport auch bei Dickentoleranzen im Bandmate-
rial)

— Hohe Positioniergenauigkeit von bis zu += 0,02 mm

— Hohe Geschwindigkeiten durch leichte Bauweise

Genial einfaches Prinzip

Der Antrieb erfolgt von einem
Servomotor auf einen umlau-
fenden Spezialriemen. Auf die-
sem sind zwolf Einzugszangen
mit Druckausgleichssystem be-
festigt. Eine Hydraulik steuert
Uber ein Parallelogramm den
Klemmmdruck (automatische Um-
stellung zwischen 0 bis 9,0 mm
Materialstarke).  Kurvenleisten
Ubernehmen das SchlieRen von
immer drei Zangen auf der gera-
den Strecke des Vorschubs von
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(z. B. 1.200 Hibe/min. bei 20 mm Vorschub) oben und unten.
Uberzeugende technische Daten Materialabmessungen
— NC-Antrieb mit wassergekihltem Servomotor — Banddicke max. 9,0 mm
— Vorschubgeschwindigkeit max. 3,2 m/s — Bandbreite max. 300 mm
— Vorschubkraft 1.000 N — Drahtdurchmesser
— Einzugsgenauigkeit = 0,02 mm* max. 9,0 mm
— Hydraulischer Klemmdruck einstellbar von 3.000 N

bis 7.000 N

. RZV 2.1 mit 2 Achs-Verstellvorrichtung und Berlhrungsschutz
— Transportguttemperatur bis max. 60°C ¢ g

— Schnellwechsel von Steuerleisten und Einzugs-
zangen moglich
Erhohte Einzugsleistung durch optimiertes Kurven-

* Ermittelt bei: Einzugslange 20 mm;

Taktrate: 200 1/min; Einzugswinkel Einzugsleistung RZV 2.1 (wassergekuhlt), Einzugsmasse 2 kg, mit aktivem Richtwerk
90°; aktivem Richtwerk
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Einfache Programmierung und
komfortable Bedienung tber
Maschinen- und Prozesssteuerung
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Maschinengeschwindigkeit (1/min)
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