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OUTIL
D'’ANALYSE
BIHLER

Votre outil numérique
pour l'optimisation de la
production

iy

DIHLER



OPTIMISER LA

PRODUCTION -
REDUIRE LES

COUTS

Avec “I'outil d'analyse Bihler”, vous augmentez I'effi-
cacité de votre production. L'outil numérique permet
d'effectuer des analyses détaillées des données

et des erreurs et d'identifier de précieux potentiels
d’optimisation. En outre, les programmations et les
formations hors ligne garantissent une disponibilité
encore plus élevée des machines. L'outil logiciel est
immédiatement prét a I'emploi grace a la procédure
Plug & Play et ne nécessite aucune programmation.

Contact piece
GRM-NC

Hall 2

Statistica

)

Periodo di analisi 184, 18h:45m

® Tempo di produzione 164, 11h:41m

® Tempo di errore 1d, 20n:32m
Disponibilita 89,88 % (&)
Zusatzinfo

Tempo di arresto 46m

Dashboard  VC1 offline

Analisi

Dati 05/17/2022 08:25

|l

Analisi

Aurezzatura

- Totale
+  Hilse

Funkenléschkammer

OO

s
+  Kastenkemme
e

Schulung

03/21/2022 14:56 Vi

Marzo

Analisi degli errori

Aurezatura | Modulo | Emrori (7)

— Hilse
— PK_A38.X04 Feed control tape
Sorveglianza NOK ‘Nessun segnale’ (@O
+ SK_A39-X01 Material end before move-in
+ V_A37-K01/02 Embossing punch in section
+ Waste conveyor belt A222
+ BK_A39-X05 Bandausknickung vor Schnitt
+ 2 Kistenwechsier - both Boxes ful
+ NCO1 - Stide unit 1
+ NCO1 - Stide unit 1

+ Schmierung Gewindeformer
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Importazione di dati & Generare un rapporto

A
I Tempo di servizio Disponibilita I Cicii della macchina

2904, 23h:04m 8141 % 14081898

184, 18h:45m 89.88% 5023215

12d, 16h:37m 86.01% 3918457

14d, 07n:23m 71.28% 3049177

245d, 04h:13m 61.14% 270049
a
ta dinsieme v 4 rE S 05/17/2022 08:25

M'\c\’os.n.e'-
www.bihter-de/
analysistoo!

Aprile Maggio
A
1 messaggi (7) *Z Tempo di immobilizzazione () %@ Tempo di immobilizzazione
617 100% 1d. 200:32m 100 % 04m:195
197 31.93% 08n:09m 1832 % 02m:295
197 100% asn:oom 100 ozm:28s
159 2577% 22m:a1m 5095 % 08m:33s
9 14.75% 04n:02m 9.09% 02m:a0s
55 891% ozn:29m 558% ozm:azs
55 891% 04n:50m 1086 % 05m:165
s 7.20% 01n:57m 441 % 02m:37s
9 146 % 12m 045 % 01m:20s
3 049% oim 0.06 % 315 ”
s st gy 2
1 0.16% 0.03%
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ANALYSE

Détection visuelle rapide de I'état de
la production
Définissez vous-méme les périodes de temps

OIHLER
% A A
Contact piece Data 05/17/2022 0s:25 3 impondaa @ Generate report
GRM-NC
Analysis A
Tooling I Runtime Availability I Machine cycles
= Total 290d, 23h:04m 84.41% 14061898
+ Hilse [6) 18d, 18h:45m 89.88% 5023215
+  Funkenioschkammer @ 12d, 16h:37m 86.01% 3919457
+  Kestenidemme ® 140, 07n:z0m 2% a0a0177
+  Schulung @ 2450, 04n:13m 67.14% 270029
S
03/31/2022 14:56 overview v 4 » -} o 05/17/2022 08:25
Hall 2 Hillse +
PK_A38-X04 Feed control tape
Statistics Monitoring not OK No signal
[} E
- ! [
[
Analysis period 18d, 18h:45m 5
@ Production time 16d. 11h:41m
& Ip—
Availability 89.88 % (3) Rabitanaly=e o4 1) 14 19 2 o ) 1 -
X Tooling | Modute | Error (©) e Apr Apr Apr T be pr Mai Mai Mai
Zusatzinfo
Idle time 46m e e Menitoring not OK 'No signal’
® — PK_A38.X04 Feed control tape
Monitoring not OK ‘No signal (@) 197 100 % 08n:0e; 100 % 02m:29s
+ SK_A29-X01 Material end before move-in 150 2577 % 22h:41m 50.95 % 08m:33s
+ V_A37-K01/02 Embossing punch in section [} o1 14.75% 04n:02m 9.09% 02m:a0s
+ Waste conveyor belt A222 55 891% 02h:29r 558 % 02m:42s
+ BK_A39-X05 Bandausknickung vor Schnitt 55 801% 04h:501 10.86 % 05m:16s
+ Z_Kistenwechsler - both Boxes full a5 7.20% 01h:57m 441 % 02m:37s
+ NCO1 - Slide unit 1 9 1.46 % 12r 045 % 01m:20s
+ NCO1 - Slide unit 1 3 0.49% o1 0.06 % 31s
+ Schmierung Gewindeformer 1 016 % < 1 min 0.03 % 425
Dashboard | Offline VC1 = Analysis
Analyse détaillée
des erreurs
Calculer des statistiques Afficher la tendance
MODULE Le module d'analyse permet de filtrer de maniere ciblée les données des machines, de
D’ANALYSE les traiter individuellement et d'établir des statistiques de tendance avec une chronologie

précise des erreurs. Les erreurs les plus fréquentes sont affichées avec la date et I'heure
ainsi que la durée des temps d'arrét correspondants dans la production. La période d'ob-
servation peut étre limitée selon les besoins. La pertinence des erreurs est ainsi visible
en un coup d’ceil et des mesures d’optimisation peuvent étre introduites de maniére
ciblée.

Le plus particulier lors de la premiére évaluation des données d'analyse : Les experts
Bihler du service de conseil évaluent les premiers résultats de I'analyse des erreurs et
donnent des recommandations d'action concretes pour |'optimisation des processus de
fabrication. Ce service supplémentaire est inclus dans I'abonnement au module d'ana-
lyse. Si nécessaire, I'équipe Bihler Consulting vous assiste ensuite dans la mise en ceuvre
des optimisations avec un package d'optimisation disponible séparément.



Contact piece
GRM-NC

Hall 2

VC1 Cloud drive £ >
Installed version 233
Latest version 233

More info

Dashboard = Offline VC1

Analysis

COMMANDE

Programmation hors ligne

Mode

1

Mode: Programming

Start off-line VC1
Data status: 07.10.2022 09:32:53 f

Transfer data to VC1

Essai de VC 1

MODULE
OFFLINE VC 1

Transfert d’un nouveau
programme

Le module Offline VC 1 permet de programmer de nouveaux outils, de paramétrer des ou-
tils existants ou d'effectuer d'autres préparations hors ligne de la machine sur un ordinateur
de bureau sans interrompre l'installation. Cela augmente la disponibilité de la machine et
améliore I'efficacité des co(ts. Il en va de méme pour les formations sur la VC 1, qui se
déroulent simplement hors ligne sur le bureau, pendant la production. En outre, ce module
permet de tester au préalable la derniere version de VC 1 hors ligne.

Modes Programmation / Formation

— Programmation VC 1 hors ligne : extension et modification confortablement depuis

votre ordinateur de bureau au bureau

— Formation VC 1 hors ligne : Formation des collaborateurs au poste de travail de

bureau sans interruption de la production



PAQUET DE BASE

Vue d'ensemble de la machine/
Module Dashboard
+ installation initiale

MODULE
OFFLINE VC 1

pour la programmation,
la formation et I'exploitation
hors ligne

€

MODULE
ANALYSE

pour les calculs, les sta-
tistiques et les messages
d'erreur

€




MODELE DE PRIX Un modele d'abonnement adapté a vos besoins individuels - vous ne payez que
pour les modules dont vous avez besoin.

— Terminal : ordinateur de bureau, ordinateur portable ou
tablette avec Windows version 8.1 ou supérieure

EXIGENCES — Logiciel de contréle VC 1 version 2 ou supérieure a@
Serveur OPC-UA

‘ Bastian Hartmann

Ventes Customer Support
+49(0)8368/18-296
bastian.hartmann@bihler.de

CONTACT ™z

b Sous réserve de modifications 10/22



Otto Bihler Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Lechbrucker Str. 15

87642 Halblech

ALLEMAGNE

+49(0)8368/18-0
info@bihler.de

www.bihler.de
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