Lot s

A sy M s
(L Prm——
(L R

v 83

BIHLER
ANALYSIS
TOOL

Herramienta digital para
optimizar la produccioén

DIHLER



OPTIMIZAR.LA
PRODUCCION -

AHORRAR
COSTES

Con la “Bihler Analysis Tool” puede aumentar la
eficiencia de su produccioén. La herramienta digital
permite realizar andlisis detallados de los datos y los
errores e identifica un valioso potencial de optimiza-
cién. Ademas, la programacion y la formacion fuera
de linea garantizan una disponibilidad aun mayor de la
magquina. La herramienta de software es plug & play

y estd inmediatamente lista para funcionar sin ningdn
esfuerzo de programacion.
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Estadisticas
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Total
+  Hilse
Funkenléschkammer
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+
+  Kastenkemme
+ Schulung

03/21/2022 14:56 Vi

Perfodo de andlisis 184, 18h:45m

® Tiempo de produccion 16d, 11h:41m

Marzo

Andlisis de errores

Herramienta | Modulo | Emor (7)

® Tiempo de fallo 14, 20n:32m
Disponibilidad 89,88 % (&)
Zusatzinfo

Tiempo de inactividad 46m

Dashboard  Offline VC1 Anélisis

— Hilse

— PK_A3BX04 Feed control tape
El monitoreo no ok ‘Senal No (@O
+ SK_A39-X01 Material end before move-in
+ V_A37-K01/02 Embossing punch in section
+ Waste conveyor belt A222
+ BK_A39-X05 Bandausknickung vor Schnitt
+ Z Kistenwechsler - both Boxes full
+ NCO1 - Slide unit 1
+ NCO1 - Slide unit 1

+ Schmierung Gewindeformer
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) Importar datos & Generar informe
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£ Tiempo de funcionamiento

I Ciclos de la maquina

290d, 23h:04m 84,41 % 14081898
18d, 18h:45m 89,88 % 5923215
12d. 16h:37m 86.01 % 3919457
144, 07h:23m 77.26 % 3949177
245d, 04h:13m 67.14% 270049
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ANALISIS

Rapido reconocimiento visual del

producto
Defina usted mismo los periodos de tiempo
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—  Total 290d, 23h:04m 84,41 % 14061898
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PK_A38-X04 Feed control tape
e S Eimanereo e oxseeing
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Periodo de andlisis 18d, 18h:45m e 5
@ Tiempo de produccion 16d, 11h:41m
@ Tiempo de fallo 1d. 20h:32m
Disponibilidad 89,88 % (©) S o ® W . T I o
. Herramienta | Modulo | Error () m Apr Apr Apr Apr Apr Apr Mai Mai Mai
Zusaizinfo
Tiempo de inactividad 26m Shis | ok *Sefial No*
[ ] — PK_A38-X04 Feed control tape
El monitoreo no ok 'Sefial No' @@ 197 100 % 08h:09m 100 % 02m:29s
+ SK_A39-X01 Material end before move-in 159 2577 % 22h:41m 50,95 % 08m:33s
+ V_A37-K01/02 Embossing punch in section [ o1 1475 % 04h:02m 9.09% 02m:a0s
e &= et i = T
+ BK_A39-X05 Bandausknickung vor Schnitt 55 891% 04h:50m 10,86 % 05m:16s
+ Z Kistenwechsler - both Boxes full 45 129% 01h:57m 441 % 02m:37s
+ NCO1 - Slide unit 1 9 146 % 12m 045 % 01m:20s
+ NCO1 - Slide unit 1 3 0,49 % 01m 0,06 % 31s
+ Schmierung Gewindeformer 1 0.16% < 1min 0.03% a2s
Dashboard  Offline VC1 Analisis
Andlisis detallado de
errores
Calcular las estadisticas Mostrar la tendencia
4 Va e . e ’ .
MODULO Con el médulo de andlisis, se pueden filtrar datos especificos de las maquinas, proce-
ANALISIS sarlos individualmente y crear estadisticas de tendencias con una secuencia cronolégica

exacta de errores. Se muestran los fallos mas frecuentes con fecha y hora, asi como la
duracién de las correspondientes paradas de produccién. El periodo considerado puede
reducirse como se desee. De este modo, la relevancia de los errores es visible de un
vistazo y se pueden iniciar medidas de optimizacién de forma especifica.

El plus especial durante la evaluacion inicial de los datos del anélisis: Los expertos de
Bihler del departamento de consultoria evaltan los resultados iniciales del anélisis de de-
fectos y proporcionan recomendaciones concretas de actuacion para optimizar los proce-
sos de produccién. Este servicio adicional est4 incluido en la suscripcién del médulo de
andlisis. Si es necesario, el equipo de consultores de Bihler le ayudarad a implementar las
optimizaciones con un paquete de optimizacion disponible por separado.



Contact piece
GRM-NC

Hall 2

CONTROL

Programacién offline

Modo

1

Modo: Programacion

VC1 Clouddrive € D

Version instalada 2.33

Ultima versién 233

Dashboard ~ Offline VC1

Mas informacion Probar la Gitima version

Anélisis

Iniciar VC1 fuera de linea [
Estado de los datos: 07.10.2022 09:32:53 C

Transferir datos a VC1

Prueba de
conduccion VC 1

MODULO
OFFLINE VC 1

Transferencia del nuevo
programa

Con el médulo Offline VC 1 se pueden programar nuevos herramientas, parametrizar
herramientas existentes o realizar otras preparaciones fuera de linea desde la maquina en
un ordenador de oficina sin interrumpir el sistema. Esto aumenta la disponibilidad de la ma-
quina y aumenta la eficiencia de los costes. Lo mismo ocurre con la formacién en el VC 1, que
puede realizarse simplemente fuera de linea en el escritorio mientras la produccién esta en
marcha. Ademas, este médulo permite probar por adelantado la Ultima version de VC 1 sin
conexion.

Modos de programacion/formacion

— Programacién offline VC 1: Ampliacién y modificacién comodamente desde su
ordenador de sobremesa en la oficina

— Formacién offline VC 1: Formacion de los empleados en el lugar de trabajo de la
oficina sin interrumpir la produccion



RIPCION

OFFLINE VC 1
MODULO

para la programacién, la
formacién y el manejo offline

€

PAQUETE BASICO

Visién general de la maquina/
Dasboard Médulo
+ instalacién inicial

ANALISIS
MODULO

para calculos, estadisticas
y mensajes de error

€




MODELO DE Un modelo de suscripcién adaptado a sus necesidades individuales:

PRECIOS sélo paga por los médulos que necesita.
REQUISITOS - Software de control VC 1 versién 2.0 o superior E@
- OPCUA

— Dispositivo final: ordenador de sobremesa, portatil
o tableta con Windows versién 8.1 o superior

‘ Bastian Hartmann

Ventas Customer Support
+49(0)8368/18-296
bastian.hartmann@bihler.de
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Otto Bihler Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Lechbrucker Str. 15

87642 Halblech

ALEMANIA

+49(0)8368/18-0
info@bihler.de

www.bihler.de
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