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Deutlich kiirzere Rilstzeiten bei gleichzeitig spiirbar mehr Leistung - das
waren fiir Vitz die Hauptargumente fiir ein neues Servo-Produktionssystem
BNC 4 von Bihler Dank voller Werkzeugkompatibilitit ersetzt die servo
gesteuerte Anlage zudem vier in die Jahre gekommene MRP-Maschinen.

vinZand Hormann

lange und die Leistung ist zu gering’, so die Ein-
schitzung von Michael Virz ,Gleichzeitig wird es
zunehmend schwieriger, fur diesen rein mechani-
s hen Maschinentyp qualifiziertes Personalzu fin-
den”

Die Servomaschine von Bihler eliminiert jetzt all
diese Schwachstellen. Vitz ferrigt auf der BNC 4
unterschiedliche Federn, Stanz- und Biegeteile aus
Flach- und Rundmaterial. Die anfinglichen Erwar
tungen hinsichtlich mehr Leistung und kilrzerer
Ristzeiten haben sich absolut bestatigt. Wir kon-
nen jetzt dank kurzer Riistzeiten auch Artikel in
kleinenStickzahlen fertigen, aber eben auch Grofi-
serien, die sich durch die hhere Leistung schon
rein zeitméflig rechnen”, so Michael Vitz, Konkret
recduzierte sich die vorherige Riistzeit von durch
schnittlich vier bis sechs Stunden auf heute rund
eine Stunde, Hierzu trigt auch die Prizision der
Maschine bei. Denn Arbeitshub, Arbeitslage und
das Bewegungsprofil der Servo-Aggregate lassen
sich schnell iiber den gesamten Arbeitsbereich frei
programmieren. Dadurch wirddas Material an jeder
Station mit der optimalen Geschwindigkeit bear-
beitet. Auch die Toleranzen der g:—rf:—r:tig::—r:m Teile
kinnendurch die Prozessstabilitdt jetzt besser ein
geregelt werden. Alle Riistvorginge sind zudem
exakt und einfach durchfihrbar und zu 100 % re-
produzierbar Gleichzeitig betrigt die Leistung nach
der erstmaligen Verlagening der Werkzeuge auf die
BNC & sofort das Vierfache im Vergleich zu den
alten mechanischen MRP-Maschinen.

GaschiftslGhrer Michaal Witz mit
dem neven Servo-Produkions-
sy stem BNC 4 von Bibder.
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Einfache und sichere Bedienung
dank Hilfesystem

as Traditdonsunternehmen Johann Vitz GmbH
T}F Co. KG fertigt heute mit 270 Mitarbeitern
eine grofe Ban dbreite an Federn, Stanz- und
Bieget eiler. Die Produkte ausunseram H:lLl55|EJJ|.'"[l
fiir Flexibilirat, Innovation und hohe Qualititsstan
dards”, erklin Geschaftsfuhrer Dipl-Ing Michael

Auch die modeme Steuerungstechnik der BNC 4
bietet viele Vorteile: ,Die Bihler-Vari-Control VC 1
erlaubt eine einfache und sichere Bedienung un
serer BMC M.lSLhi 1e” erldutert Michael Vitz, Das
Diagnose und Online-Hilfesystem  Bassist” unter-
stitzt den Maschinenbediener mit Hilfefunktionen
wie Videoclips, Infotexten, Betriebsanleitungen,
Bildemn und Grafiken” Die integrierte Fernwar
tungslésung garantiert zudem sehr kurze Reakri
onszeiten und professionellen Support vomn Bih
ler- Remote-Service-Team. Michael Vitz resimiert
JInterm Strich ersetzt die neue BNC & vier alte
MR PAnlagen, Mit weiteren BNC-4-Anlagen werden
wir nach und nach alle bestehenden MR P-Maschi

Ein Video, das die
Servo-Produktions-
syatame BNC von
| Bikker in Aktion
zeigt, finden Sie aul
Wwwbiechnet. com
Suche Bihler BNC".

Vitz. Unsere Stirke basiert auf der Erfahrung un
serer Mitarbeiter sowie deninsgesamt 350 Produk
tionsanlagen. Mit diesen kéinnen wir individuelle
und kostenglinstige Produkilésungen fir unsere
Kunden schnell realisieren” Und genau hier ist
Vitz in Zukunft noch schlagkriftiger. Denn seit An
fang 2017 haben die Experten aus Velbert ein neu-
es Servo-Produktionssystemn BNC 4 von Bihler im

Maschinenpark. Mit der BNC & ersetzt Vitz seine
bestehenden MRP-Anlagen vom Typ UB4.  Diese
genigen nicht mehr den heutigen Sicherheits-
angpriichen, das Risten dauvert unverhiltnisméflig

nen ersetzen und so unseren Vorteil im internati
onalen Wetthewerb weiter aushauen.”

Bihler auf der Stanztec: Halle GS, Stand A-24
www.bihlerde wwwyvitz.de
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