Esperienza

PRODURRE PICCOLI LOTTI

IN MODO FLESSIBILE ED ECONOMICO

Con due nuove Bihler GRM-NC la Cappeller S.p.A. SB di Cartigliano, nell'ltalia settentrionale continua con
coerenza il Suo percorso di successo e innovazione. Con i sistemi servocontrollati, I'azienda familiare € ora in
grado di produrre anche lotti di dimensioni ridotte in modo particolarmente flessibile ed economico, con tempi
di allestimento piu che dimezzati e velocita di ciclo quasi triplicate.
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700 milioni di componenti prodotti all'an-
no, 230 macchine per la lavorazione dei
metalli e 6.500 tonnellate di materie pri-
me lavorate annualmente: sono questi
i numeri impressionanti della Cappeller
S.p.A. SB, azienda che ha sede a Carti-
gliano, comune situato a nord-est di Vi-
cenza, in Italia settentrionale.

Il portafoglio prodotti dell'azienda, fon-
data nel 1969, comprende principalmen-
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te molle, bobine, pezzi di piegatura di fili
e tubi, nonché pezzi tranciati, tranciati e
piegati e elementi complessi.

Le soluzioni complete sono offerte da
un'unica fonte: dalla richiesta iniziale del
cliente, attraverso la costruzione di pro-
totipi e lo sviluppo di utensili, fino alla
produzione finale.

Un settore importante & quello della co-
struzione di prototipi, che da solo im-

di Paolo Cattaneo

Con due nuove Bihler GRM-NC la Cappeller
S.p.A. SB continua con coerenza il suo
percorso di successo e innovazione (©0tto
Bihler Maschinenfabrik GmbH & Co. KG)

piega sette persone. L'azienda ha avu-
to molto successo con questa strategia:
"Negli ultimi anni abbiamo registrato una
forte e continua crescita", ci raccon-
ta I'amministratore delegato Alessandro
Cappeller. "La storia della nostra azienda
dimostra la capacita di rinnovarsi conti-
nuamente, e l'investimento costante nel-
le tecnologie e nelle innovazioni piu re-
centi &€ una nostra caratteristica."

Publiile



Per Alessandro Cappeller, Amministratore Delegato, e llenia Cappeller, Responsabile delle Risorse Umane, la ragione
principale dell'investimento nelle due linee & stata la crescente domanda di lotti relativamente piccoli, di circa 100.000
pezzi ciascuno. (©0tto Bihler Maschinenfabrik GmbH & Co. KG)

Una partnership consolidata

In questo contesto, Bihler svolge un ruolo
centrale anche per la Cappeller. "I primi
impianti meccanici Bihler rappresentava-
no una filosofia completamente nuova
nella tecnologia di tranciatura e piegatu-
ra. Siamo riusciti a produrre componen-
ti molto precisi in modo stremamente ef-
ficiente dal punto di vista dei materiali e
con tolleranze dimensionali ristrette”, af-
ferma Alessandro Cappeller. "Il primo im-
pianto Bihler & arrivato a Cappeller all'i-
nizio degli anni '70 con la mediazione di
mio padre Carlo Alberto", aggiunge Efi-
sio Carutti, attuale rappresentante Bihler
in Italia. Nel corso dei decenni, il parco
macchine Bihler di Cappeller & cresciu-
to fino a raggiungere un totale di 25 mac-
chine Bihler, dalla MC 42, alla RM 35 e
alla GRM 80.

Un nuovo mondo

Con il parco macchine Bihler esistente,
Cappeller ha avuto per anni una capacita
produttiva sufficiente, ma recentemente
ha investito di nuovo. Nel 2021, ad esem-
pio, I'azienda ha acquistato due sistemi
di saldatura B 5000 e un B 20K, portando
le sue prestazioni di saldatura a resisten-
za a un nuovo livello. L'ultima acquisizio-
ne e costituita da due GRM-NC. "Il moti-
Vo principale dell'investimento nelle due
linee e stata la crescente domanda di lot-
ti relativamente piccoli, di circa 100.000
pezzi ciascuno. Non saremmo mai sta-
ti in grado di produrre economicamente
SU questa scala con i nostri sistemi mec-
canici Bihler, a causa dei tempi di allesti-
mento estremamente lunghi®, chiarisce
Alessandro Cappeller. "Con i nostri im-
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pianti Bihler servocontrollati, invece, sia-
mo entrati in un mondo completamente
nuovo: | tempi di allestimento si sono ri-
dotti da dieci-dodici ore a tre-quattro ore
e le velocita di ciclo sono raddoppiate 0
addirittura triplicate. Anche il fatto di po-
ter gestire in modo variabile la lunghezza
di ingresso é molto vantaggioso per noi".

Adattamento degli utensili

senza problemi

Anche i timori iniziali relativi agli adatta-
menti degli utensili necessari sono sta-
ti rapidamente fugati: "Abbiamo visto
che gli utensili possono essere adattati
ai nuovi impianti servocontrollati Bihler
in modo assolutamente semplice, sen-
za particolari sforzi finanziari o di tem-

Il portafoglio prodotti dell'azienda comprende
principalmente molle, bobine, pezzi di piegatura di fili e
tubi, nonché pezzi tranciati, tranciati e piegati e elementi
complessi. (©0tto Bihler Maschinenfabrik GmbH & Co. KG)

po", riferisce Alessandro Cappeller. Ad
0ggi, I'azienda ha portato circa 35 uten-
sili sull'impianto GRM-NC, e altri 70 sono
previsti entro il 2024. Alcuni, tuttavia, ri-
mangono sugli impianti meccanici Bihler
esistenti, che gestiscono volumi eleva-
ti senza frequenti allestimenti. Attual-
mente, Cappeller sui suoi nuovi impianti
GRM-NC produce molle per sistemi fre-
nanti per autoveicoli. E quando arriva
I'ordine successivo, si puod semplicemen-
te montare il nuovo utensile. "L'impianto
puO essere configurato praticamente su-
bito con la semplice pressione di un pul-
sante ed é pronto per la produzione in
pochissimo tempo”, spiega Alessandro
Cappeller. "Produce pezzi in una qualita
molto elevata e assolutamente riprodu-
cibile. Anche le fluttuazioni del materiale
del nastro possono essere compensate
in modo rapido e semplice". Infine, Cap-
peller beneficia anche del fatto per gesti-
re i nuovi impianti non ha piu bisogno di
molto personale qualificato.

Continuando sulla strada
dell'innovazione

Cappeller continuera ad affidarsi alla tec-
nologia Bihler anche in futuro. "Siamo
molto interessati al nuovo impianto LM
2000-NC. Come nuova macchina lineare
ad alte prestazioni, si integrerebbe bene
con i nostri prodotti e ci aprirebbe nuove
possibilita, proprio come hanno gia fatto
le nostre due nuove GRM-NC".
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