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Standardisiertes LEANTOOL-System flir Neuwerkzeuge

Mit dem LEANTOOL-System realisieren Sie radiale und lineare Biegewerkzeuge jetzt ein-

facher, schneller und glnstiger. Auf Basis der RM-NC, GRM-NC und LM-Linearmaschinen
deckt der standardisierte Werkzeugbaukasten das gesamte Spektrum an Stanzbiegeteilen

aus Band und Draht in samtlichen Losgrof3en ab. Fur eine effiziente Baugruppenfertigung

findet das LEANTOOL-Linearwerkzeug auf der BIMERIC Modular mit weiteren Bearbei-
tungsprozessen seinen Einsatz.

Das LEANTOOL-System Uberzeugt durch seine perfekte Durchgéngigkeit von der Planung
Uber die Konstruktion und Fertigung bis hin zur Produktion. Sie profitieren von sehr kurzen
Realisierungszeiten und bis zu 70 Prozent reduzierten Kosten gegentber herkdmmlichen
Werkzeugen auf mechanischen Maschinen und Pressen. Neue Produkte auch in sehr klei-
nen LosgréRen bringen Sie vor Ihrem Wettbewerb auf den Markt.
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LEANTOOL-SYSTEM

Highlights

Sehr schnelle ,Time to Market” neuer Stanzbiege-
teile und Folgeteile

Prazise Machbarkeitsaussage und Angebotserstel-
lung mit WebApp Bihlerplanning

Einfache und strukturierte Konstruktionsmethodik
der bNX-Software

Bis zu 70 % Werkzeugstandard unabhangig von der
Aufgabe

Schnelle Werkzeug-Fertigungszeiten durch hohen
Normalienanteil

Bis zu 70 % reduzierte Herstellungskosten gegen-
Uber herkémmlichen Werkzeugtechnologien

Sehr kurze, zu 100 % reproduzierte Rliistoperationen

Glnstige Logistik- und Wartungskosten




LEANTOOL

Radial

Anwendung
Realisierung von Biegewerkzeugen nach dem
Radialprinzip

Die Highlights auf einen Blick

Bis zu 70 % Werkzeugstandard unabhéangig von der
Aufgabe

Bis zu 70 % reduzierte Herstellungskosten gegentliber
herkdmmlichen Radialwerkzeugen

Biegen in idealer Walzrichtung

Bandbreite entspricht Teilebreite: somit Fertigung
mit minimalem Materialabfall

Optimaler Biegewinkel stufenlos einstellbar

Das LEANTOOL Radial ist eine intelligente Optimierung
des bestehenden Bihler-Radialprinzips. Durch die inno-
vativen Features der Servomaschinen RM-NC und GRM-
NC sowie der servogesteuerten Biegeaggregate lasst
sich die Anzahl der Teile bei einem LEANTOOL Radial-
werkzeug auf ein Minimum reduzieren. Diese Werkzeug-
teile bestehen zudem aus 70 % Standardteilen, die nicht
oder nur leicht nachgearbeitet werden miissen.

P 100 KN HC

Technische Empfehlungen

LEANTOOL Radial: R60 auf RM-NC / R100 auf GRM-NC

— Drahtdurchmesser (max.): ca. 4 mm/ca. 6 mm

— Bandabmessungen (max.): ca. 2 mm x ca. 40 mm /ca. 2 mm x ca. 60 mm

— Liegen die Biegungen innerhalb des Kernarbeitsbereiches, ist das Biegeteil
grundsatzlich mit dem Baukasten abbildbar.

- Bis ca. 8 Biegungen fur das Biegeteil (> 8 Biegungen ist das Linearprinzip zu
empfehlen)

Kernarbeitsbereich RM-NC (@ 60 mm)
Kernarbeitsbereich GRM-NC (@ 100 mm)
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LEANTOOL

Linear

Anwendung:
Realisierung von Biegewerkzeugen nach dem
Linear-, Folge-, Folgeverbundprinzip

Die Highlights auf einen Blick

Bis zu 70 % Werkzeugstandard unabhéangig von der
Aufgabe

Bis zu 50 % reduzierte Herstellungskosten gegentber Das LEANTOOL Linear kombiniert die Starken der klas-
herkbmmlichen Folgeverbundwerkzeugen sischen Folgeverbund-Werkzeugtechnik mit denen der
Bihler-Maschinentechnik. Auf Werkzeugseite sind das
eine groBe Anzahl an standardisierten Werkzeugteilen
aus Normalien und Rohteilen. Auf Maschinenseite lassen
sich einzeln ansteuerbare Bewegungen von oben, von
unten und von der Seite realisieren. All das reduziert den
Gesamtaufwand und die Komplexitat im Werkzeug und
Weniger Materialabfall im Vergleich zur konventio- garantiert Einfachheit, Schnelligkeit und Sicherheit.
nellen Folgeverbund-Werkzeuglésung

Einfachere Werkzeugtechnik, da Werkzeugbe-
wegungen von drei Seiten standardmafig durch die
Maschine erfolgen

Kein Bandausheben im Werkzeug
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Technische Empfehlungen

LEANTOOL Linear: L250 auf GRM-NC, LM-Maschinen, BIMERIC Modular

— Banddicke: ab ca. 0,3 mm bis ca. 2 mm
— Bandbreite: max. 80 mm
— Modullange: 250 mm
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LEANTOOL-SYSTEM

Perfekte Durchgangigkeit

1. PLANUNG (WebApp) 2. KONSTRUKTION (bNX)
Schnelle Machbarkeitsaussage Klar strukturierte Konstruktion
— Klar definierter Arbeitsbereich — Maschinenumgebung und Normalien
— Arbeitsfolgen einfach und schnell planbar vordefiniert
— Plausible Kalkulation durch vorgegebenen — Alle LEANTOOL-Normalien in Wiederver-
Werkzeugaufbau (Baukasten) wendungsbibliothek
WWW.btherpIanning.de - Einfache Konstruktionsmethodik
— Typische Anwendungsbeispiele hinterlegt

6. PRODUKTION 3. FERTIGUNG

Il I N

Effiziente Fertigung

1 — Geringe Anzahl an Komponenten

— Hoher Standardisierungsgrad
(70 % Normalienanteil)

— Individuelle Werkzeugteile auf Minimum
reduziert

— Viele Normalien fertig ab Lager verfliigbar

Hochproduktive Fertigung
— Hohe Taktraten i
— Sehr kurze Rustzeiten (zw. 1/2 und 1h)
— Automatisch reproduzierbares Riisten
— Volle Werkzeugzugéanglichkeit

—-— -
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5. EINRICHTEN 4. MONTAGE
Kurze Einrichtzeiten des Werkzeugs Einfache Montage des Werkzeugs
— Eine standardisierte Maschinenausfiihrung — Modularer Werkzeugaufbau
— Einrichten der Servo-Aggregate iber VC 1 — Standardisierte Werkzeugeinheiten (Sucher,
— Standardisierte, einheitliche Schnellspannsysteme fiir Stempel, Federpakete)
die Werkzeugmodule — Keine Kurvenscheiben
— Schnellere Optimierungen der Umformergebnisse
durch Servotechnik




LEANTOOL

Maximale Standardisierung

B Normalien : ; B Normalien
M Rohteile M Rohteile
Individuelle Werkzeugteile Individuelle Werkzeugteile




LEANTOOL

Linear plus

LEANTOOL plus wertschopfende Prozesse

In der Bauteile- und Baugruppenfertigung finden die LEANTOOL L250 Biegemodule ih-
ren Einsatz auf dem Servo-Produktions- und Montagesystem BIMERIC Modular. Je nach
Lange des Biegemoduls lasst sich eine entsprechende Anzahl an NC-Schlittenpaaren mit
LEANTOOL-Schnittstellen auf der Maschinenplattform montieren. Nach dem Biegepro-
zess integrieren Sie abhéngig von lhrer Applikation weitere standardisierte Servo-Pro-
zessmodule und malR3geschneiderte Aggregate — insbesondere flir Montageoperationen
—in Ihren Fertigungsprozess.

P 400 kN NC

e ww Wd mcm d e s sea # = om




LEANTOOL

Basisausrlistung

Kompatible Basisausristung

Die RM-NC, GRM-NC und BIMERIC Modular sind mit
einer Basisausriistung ausgestattet, mit der die LEAN-
TOOL-Werkzeuge betrieben werden kénnen. Sie bietet die
Schnittstellen flr beide Konzepte und die dazugehorigen
Normalien. lhre Bestandteile sind die Werkzeugtrager zum

Werkzeugtrager

Kompatibel zu LEANTOOL Radial, LEANTOOL Linear
und zur Adaption von Bestandswerkzeugen.

Aufbau der Grundwerkzeuge sowie die Grundplatten flir
die Befestigung der Stempelhalter und St6Rel. Die ge-
samte Basisausriistung ist kompatibel fiir alle dazugeho-
rigen Normalien beider Werkzeugkonzepte.

Einheitliche Schnittstellen

Im Maschinengestell der LM 2000-KT und LM 2000-NC
sind dieselben Schnittstellen der Basisausriistung be-
reits direkt integriert.

Grundplatten

Kompatibel zu LEANTOOL Radial, LEANTOOL Linear
und zur Adaption von Bestandswerkzeugen.

LEANTOOL

Normalien

Normalien virtuell erklart

In der WebApp ,Bihlerplanning” finden Sie alle Norma-
lien. Hier wird abhangig von einem konkreten Umform-
beispiel jede Normalie virtuell dargestellt und technisch,
funktionell und systemubergreifend erklart.
(www.bihlerplanning.de)

Normalien bestellen

Die LEANTOOL-Normalien flir die Radial- und Linear-Ver-
sion bestellen Sie einfach und schnell Gber den Bihler-
Ersatzteilverkauf.

Tel.: +49(0)8368/18-135

ersatzteilverkauf@bihler.de

Standardisierte Stanzbiegegestelle

Die Meusburger-Stanzbiegegestelle SBH 400 ,Tunnel-
schnitt” und SBP 400 ,Gefederte Fiihrungsplatte” sind
far NC-Pressen mit Kréften bis 400 kN erhaltlich. Die
standardisierten Gestelle sind kostengtinstig und direkt
ab Lager verfligbar.



BIHLERPLANNING

WebApp

Welches Stanzbiegeteil wird wie gebogen?”

Die WebApp ist das ideale Tool fiir Planer und Kon-
strukteure. Sie bietet wertvolle Unterstlitzung bei der
Bauteilplanung und Angebotserstellung sowie bei der
Konstruktion von LEANTOOL Radial- und Linearwerkzeu-
gen. Dazu enthalt die WebApp eine Beispieldatenbank
mit viel Bihler-Wissen und Werkzeugkonstruktionen im
STEP-Format.

Hilfreiche Inspirationsquelle

Sie erhalten einfach und schnell einen ersten Uberblick
rund um die Realisierung von Stanzbiegeteilen und
Folgeteilen (Biegestadien, Werkzeug). Zuséatzliche In-
formationen wie Fertigungsgeschwindigkeit, Riistzeit
und Bearbeitungszeit je Los sind klar ersichtlich. Die
Fallbeispiele sowie weitere Features zur Bauteil- und
Werkzeugplanung erweitern wir kontinuierlich fiir Sie.

Umformschritte und Stadienplan

STANDARDE DR PONENTEN Verwended bel Sesem Hisgetal

Werkzeugtechnologie und Werkzeugstandards

Animation der Umformschritte

Kostenfreie Registrierung

Registrieren Sie sich unter
www.bihlerplanning.de.
Sie erhalten anschlieBend
Zugang und nutzen die
WebApp kostenfrei.

FAKTEN

Gegenuberstellung konventionelles Biegewerkzeug zu

LEANTOOL-Werkzeug

1.) Planungs- und Kalkulationsaufwand

Konventionelles
Werkzeug

LEANTOOL

0% 50%

2.) Durchlaufzeit zur Werkzeugrealisierung

Konventionelles

Konstruieren Fertigen
Werkzeug &

LEANTOOL Konstru-

ieren

»
100%

0% 30%

3.) Zeit fur Erstinbetriebnahme
(= Maschinenstillstandzeit)

Konventionelles
Werkzeug

LEANTOOL

Lot
100%

4.) Fertigungskosten flr Biegewerkzeug

Konventionelles
Werkzeug

LEANTOOL

>
100%

5.) Ristzeit

Konventionelles
Werkzeug

LEANTOOL

i >
30% 100%

0%

6.) Maschinen- und Werkzeugtechnologie*

(OIEREREIEREY  konventionelles
Maschine Werkzeug

konventionelles
Werkzeug

0% Produktivitat 100%

*gilt fur kleinere LosgroéRBen, nicht fir Dauerlaufer



LEANTOOL

Schulungen und Beratungen

[l Infoveranstaltung

Allgemeiner Uberblick tiber das LEANTOOL-System
und weiterfiihrende Schulungen / Beratungen.
Zusatzlich ist eine kurzfristige Machbarkeitsanalyse zu
Anfragen moglich.

Zielgruppe: Interessenten oder Kunden ohne LEAN-
TOOL-Erfahrung bzw. mit konkreter Anfrage zur Mach-
barkeit

Kontakt und Abstimmung direkt Gber Prozessplanung TV
+49(0)8368/18-141 | leantool@bihler.de

[l Grundschulung

Vermittlung von Basiswissen zum Konstruktionsaufbau
von LEANTOOL-Werkzeugen. Nach dem Seminar kén-
nen die Teilnehmer LEANTOOL-Werkzeuge selbst kon-
struieren und zusammenstellen.

Zielgruppe: Konstrukteure, Mitarbeiter aus Planung &
Konstruktion z. B. auch als Tagung fiur mehrere Teil-
nehmergruppen auf einmal

Kontakt und Abstimmung Giber Customer Support
+49(0)8368/18-176 | consulting@bihler.de

B Entwicklung Fertigungsprozess

Projektspezifische Beratung von einzelnen Kunden. Ent-
wicklung und Ausarbeitung eines Fertigungskonzepts
auf Basis der LEANTOOL-Technologie. Unsere LEAN-
TOOL-Experten stellen ihr Wissen in enger Zusammen-
arbeit mit dem Kunden zur Verfiigung.

Zielgruppe: Kunden mit Fertigungskonzept auf Basis
von LEANTOOL

Kontakt und Abstimmung tGber Customer Support
+49(0)8368/18-176 | consulting@bihler.de

[l Erstaufbauberatung

Projektspezifische Beratung von einzelnen Kunden.
Begleitung und Fihrung beim Erstaufbau und Inbetrieb-
nahme des LEANTOOL. Unsere LEANTOOL-Experten
stellen ihr Wissen in enger Zusammenarbeit mit dem
Kunden zur Verfligung.

Zielgruppe: Kunden mit Fertigungskonzept auf Basis
von LEANTOOL

Kontakt und Abstimmung Gber Customer Support
+49(0)8368/18-176 | consulting@bihler.de




<
N
N
¥}
(=]
=
[}
=
©
=
[}
Qo
=

(Anderungen vo




Otto Bihler Maschinenfabrik
GmbH & Co. KG
Lechbrucker Str. 15

87642 Halblech
DEUTSCHLAND

+49(0)8368/18-0
info@bihler.de

www.bihler.de




