Produktubersicht

Beratungen und Schulungen



Wertvolles Wissen
far Ihren Erfolg

Innovative Produkte und Fertigungslésungen von Bihler sichern lhren wirtschaftlichen
Erfolg. Damit Sie diese effizient einsetzen und bedienen kénnen, bieten wir lhnen viel-
faltige Beratungen und Schulungen.

In den mafldgeschneiderten Beratungen zeigen wir lhnen, wie Sie |hre Bihler-Technolo-
gien optimal und mit gréfstem wirtschaftlichem Nutzen einsetzen. Dies beginnt bei der
Auslegung lhres Fertigungsprozesses und der Konstruktion Ihrer Werkzeuge und geht
Uber die Optimierung Ihrer Schnittwerkzeuge bis hin zur Anlagen-Programmierung und
Schweilsprozess-Einstellung.

In den Schulungen geben unsere Referenten ihren Wissensschatz an |hre Mitarbeiter
weiter: praxisnah, spannend und leicht verstandlich im modern ausgestatteten Schu-
lungszentrum in Halblech oder direkt bei Ihnen vor Ort. In Grundseminaren zur ersten
Einfihrung in die Bihler-Technologie sowie in perfekt auf Ihre Applikation abgestimm-
ten individuellen Schulungen bauen Ihre Mitarbeiter ihre Fachkenntnisse weiter aus.
Das steigert die Motivation bei der taglichen Arbeit und erhdht die Sicherheit im Um-
gang mit den Maschinen.

Verschaffen Sie sich einen Uberblick tiber unser breitgefachertes Consulting-Angebot
und kontaktieren Sie uns.

Ihr Bihler-Consulting-Team
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BERATUNGEN

Profitieren Sie von unserer Kompetenz

6 Maschine

Optimierung
Schnittwerk-
zeug

Dauer:
nach Absprache

Schneid-
spaltversuch

Dauer:
nach Absprache

Steigern Sie die Produktivitat Ihrer Bihler-Anlage, erhéhen Sie
die Standzeiten |Ihrer Werkzeuge und fihren Sie Programmier-
und Schweilaufgaben effizient durch. Wie das geht, zeigen wir
Ihnen in unseren malRgeschneiderten Beratungen. Alles mit
dem Ziel, dass Sie die Anforderungen lhrer Kunden schneller
und kostengunstiger meistern. (Termine nach Vereinbarung)

und Werkzeugtechnik

Das Hauptziel unserer Beratung besteht darin, Ansatze flr
eine Steigerung der Standzeit lhrer Schnittwerkzeuge, eine
héhere Produktivitdt beim Stanzen und eine Verbesserung
der Stanzergebnisse zu finden und auch umzusetzen.

Im eigenen Werkzeugbau analysieren unsere Experten zuerst
die Konstruktion lhrer Schnittwerkzeuge. Danach werden die
realen Werkzeugkomponenten im Detail begutachtet. Kons-
truktions-, Prozess- und Produktivitatsschwéachen decken wir
auf. Wir erfassen Optimierungspotenziale und stellen diese
dar. AnschlieRend fUhren wir innerhalb eines Sollkonzeptes auf,
mit welchen Lésungen und welchem Aufwand sich die grof3-
ten Potenziale realisieren lassen. Gemeinsam mit Ihnen setzen
wir dann die OptimierungsmafRnahmen um. Abgeschlossen ist
das Projekt nach Uberpriifung, ob die messbaren Ziele den er-
wilnschten Erfolg gebracht haben.

lhr Nutzen: Durch die Optimierung |hrer Schnittwerkzeuge
wird die Effektivitdt und Wirtschaftlichkeit Ihrer Anlagen deut-
lich gesteigert.

Sie haben die Aufgabe, ein neues Schnittwerkzeug zu erstel-
len oder ein vorhandenes zu optimieren. Einer der wichtigs-
ten Faktoren ist der richtige Schneidspalt.

Mit einem Bihler-Versuchswerkzeug und Ihrem Originalmaterial
wird ein Stanzstreifen mit unterschiedlichen Schneidspaltgré-
3en erstellt. Der Glattschnittanteil, Unterbruch, Einzugsradius
und die Gratbildung werden ausgewertet und dokumentiert.
Nach Abschluss der Versuche erhalten Sie die erzeugten Stanz-
streifen und eine umfangreiche Auswertung. Diese beinhaltet
unseren Vorschlag Uber die optimale Schnittkontur.

lhr Nutzen: Durch den richtigen Schneidspalt wird lhre Teile-
qualitat verbessert, die Werkzeugstandzeit erh6ht sowie die
Span- und Flitterbildung reduziert.

Erstaufbau
LEANTOOL

Dauer:
nach Absprache

Sie haben die Aufgabe, ein neues LEANTOOL auf lhrer
Maschine aufzubauen und in Betrieb zu nehmen.

Genau hier liegt die Kernkompetenz unserer Experten. Diese
waren von Anfang an bei der Entwicklung dieser neuen Werk-
zeugtechnologie intensiv involviert und haben bereits eine
groRe Anzahl von LEANTOOL-Werkzeugen aufgebaut und in
Betrieb genommen. Dieses Know-how stellen wir lhnen im
Rahmen unserer Beratung zur Verfugung und fuhren bzw. be-
gleiten Sie beim Erstaufbau Ihres LEANTOOL.

Ihr Nutzen: Durch unsere Erfahrung und Kompetenz wird |hr
LEANTOOL auf Ihrer Maschine optimal und effektiv aufgebaut
und in Betrieb genommen. Zusatzlich profitieren Sie von unse-
rem Know-how und setzen dieses bei zuklinftigen Aufgaben
gewinnbringend ein.



Optimierung
Fertigungs-
prozess

Dauer:
nach Absprache

Adaption
Werkzeug

Dauer:
nach Absprache

Das Hauptziel dieser Beratung besteht darin, das Einrichten von
Werkzeugen und Baugruppen an Ihrer Anlage zu optimieren.
Bei Ihnen vor Ort analysiert unser Experte mit Ihnen den Ist-Zu-
stand |hres Fertigungsprozesses. Dabei erfahren Sie gleichzei-
tig, welche Faktoren welchen Einfluss auf Ihre Fertigung haben.
Danach zeigt er Ihnen die notwendigen Malinahmen fir eine
optimale Maschinen- und Werkzeugeinstellung und setzt diese
nach Maglichkeit direkt um. Auch die Rustzeiten werden ge-
nauer unter die Lupe genommen. Denn diese sind Stillstand-
zeiten und mussen moglichst kurz gehalten werden. Unser
Spezialist gibt lhnen hierzu eine definierte Vorgehensweise an
die Hand, mit der Sie Ihre Werkzeugrlst- und Einstellzeiten mi-
nimieren.

lhr Nutzen: Durch die Optimierung lhrer Fertigungsprozesse
wird die Effektivitdt und Wirtschaftlichkeit lhrer Anlagen deut-
lich gesteigert. Standardisierte Rustvorgange helfen lhnen,
Fehler zu minimieren.

Sie mochten ein Bauteil, das bisher auf einem éalteren Maschi-
nentyp produziert wurde, auf einen neuen Bihler-Maschinen-
typ adaptieren.

Dazu mussen Sie das existierende Werkzeug auf der neuen
Maschine aufbauen und in Betrieb nehmen. Genau hier liegt
die Kernkompetenz unserer Experten. Diese haben bereits
hunderte solcher Werkzeugadaptionen erfolgreich in der Praxis
durchgeftihrt. Dabei analysieren unsere Spezialisten Ihr Werk-
zeug und legen fest, ob und wenn ja welche Werkzeugteile fur
eine Adaption bendétigt werden. Diese Werkzeugteile fertigen
wir dann und bauen diese gemeinsam mit dem Bestandswerk-
zeug auf lhrer Neumaschine auf.

lhr Nutzen: Innerhalb kirzester Zeit produzieren Sie lhre Teile,
die bisher auf einem alteren Maschinentyp gefertigt wurden.
Dabei profitieren Sie von héheren Taktraten und verbesserter
Genauigkeit.




Entwicklung
Fertigungs-
prozess

Dauer:
nach Absprache

Entwicklung
LEANTOOL
Fertigungs-
prozess

Dauer:
nach Absprache

9 Werkzeugkonstruktion

Sie haben die Aufgabe, ein Fertigungskonzept fir eine Bihler-
Anlage zu entwickeln und darauf aufbauend die Werkzeuge zu
konstruieren.

Genau hier liegt die Kernkompetenz unserer Experten. In den
vergangenen Jahren haben wir flr hunderte unterschiedlichs-
ter Teile einen optimalen Fertigungsprozess erarbeitet und in
der Praxis erfolgreich realisiert. Dieses Know-how stellen wir
Ihnen im Rahmen unserer Beratung zur Verfligung, erarbeiten
mit Ihnen konkrete Losungen, fihren und begleiten Sie bei der
Umsetzung.

lhr Nutzen: Durch unsere Erfahrung und Kompetenz erarbei-
ten wir flr Ihre Aufgabe ein effektives Fertigungskonzept und
realisieren eine optimale Werkzeugauslegung. Zusatzlich pro-
fitieren Sie von unserem Know-how und setzen dieses bei zu-
kinftigen Aufgaben gewinnbringend ein.

Sie haben die Aufgabe, ein Fertigungskonzept mit der neuen
LEANTOOL-Technologie flir eine Bihler-Servomaschine zu ent-
wickeln und darauf aufbauend die LEANTOOL-Werkzeuge zu
konstruieren.

Genau hier liegt die Kernkompetenz unserer Experten. Diese
waren von Anfang an bei der Entwicklung dieser neuen Werk-
zeugtechnologie intensiv involviert und haben sich in der Praxis
bereits einen groféen Erfahrungsschatz in der Erarbeitung von
Fertigungsprozessen mit LEANTOOL-Werkzeugen erarbeitet.
Dieses Know-how stellen wir Ihnen im Rahmen unserer Bera-
tung zur Verfligung, erarbeiten mit Ihnen konkrete Losungen,
flhren und begleiten Sie bei der Umsetzung.

lhr Nutzen: Durch unsere Erfahrung und Kompetenz erarbeiten
wir fur Ihre Aufgabe ein effektives Fertigungskonzept und rea-
lisieren eine optimale LEANTOOL-Werkzeugauslegung. Zuséatz-
lich profitieren Sie von unserem Know-how und setzen dieses
bei zuklinftigen Aufgaben gewinnbringend ein.

Program-
mierung
Steuerung

Dauer:
nach Absprache

Einstellung
Schweil3-
prozess

Dauer:
nach Absprache

9 Steuerung

Sie haben die Aufgabe, teilespezifische Programme fir |hre
Anlagen zu erstellen.

Genau hier liegt die Kernkompetenz unserer Experten. Im
Rahmen unserer Beratung unterstltzen wir Sie bei lhren An-
lagenprogrammierungen. Wir erarbeiten konkrete Lésungen,
erstellen mit Ihnen die Programme und begleiten Sie in lhrem
weiteren Projektverlauf.

Ihr Nutzen: Durch unsere Erfahrung und Kompetenz setzen wir
|Ihre Programmieraufgaben optimal und schnell um. Zusatzlich
profitieren Sie von unserem Know-how und setzen dieses bei
zukUnftigen Aufgaben gewinnbringend ein.

9 SchweiRen

Sie haben die Aufgabe, eine SchweiRapplikation auf Ihrer
Anlage durchzufiihren.

Genau hier liegt die Kernkompetenz unserer Experten. Diese
haben schon unzahlige Widerstandsschweil3prozesse ent-
wickelt und in der Praxis realisiert. Im Rahmen unserer Bera-
tung unterstitzen wir Sie bei widerstandsschweiltechnischen
Fragen bzw. Problemen in Theorie und Praxis. Wir erarbeiten
konkrete Losungen, unterstltzen Sie in der Durchfihrung Ihrer
SchweilRapplikation und begleiten Sie in |hrem weiteren Pro-
jektverlauf.

Ihr Nutzen: Durch unsere Erfahrung und Kompetenz setzen
wir Ihre SchweiRapplikation optimal und schnell um. Zusatzlich
profitieren Sie von unserem Know-how und setzen dieses bei
zukinftigen Aufgaben gewinnbringend ein.




GRUNDSEMINARE

Perfekter Einstieg in die Bihler-Technologie

Fur Einsteiger in die Bihler-Technologie bieten wir eine breite Pa-
lette an Grundseminaren. An modernen Schulungsmaschinen
verbinden unsere Referenten die Theorie gleich mit der Praxis.
Das vermittelt mehr Sicherheit im Umgang mit der Maschine
und fordert selbstandiges, zielorientiertes Arbeiten. Alle Grund-
seminare sind auch individuell und firmenbezogen durchflhrbar.

9 Anlagenbedienung und -wartung 9 Werkzeugkonstruktion

Seminar mechanische Stanzbiegeautomaten und Bearbei-
tungszentren

In diesem Seminar erhalten Sie das Basiswissen Uber die
Handhabung der unterschiedlichen mechanischen Maschinen.
Zudem werden Sie in die Werkzeugtechniken sowie innovative
Arbeitspraktiken eingeflhrt.

lhr Nutzen: Nach diesem Seminar haben Sie die Grundkennt-
nisse, um die Anlagen zu bedienen, zu warten und werkzeug-
spezifisch einzustellen.

Seminar Servo-Produktions- und Montagesysteme BIMERIC
In diesem Seminar erhalten Sie das Basiswissen Uber die
Handhabung der Servo-Produktions- und Montagesysteme
BIMERIC inklusive deren Prozessmodule. Ihnen werden auch
die Grundlagen Uber Aufbau, Funktion und Programmierung
der Maschinensteuerung VC 1 vermittelt.

lhr Nutzen: Nach diesem Seminar haben Sie die Grundkennt-
nisse, die Anlagen zu bedienen, zu warten und einfache Pro-
grammapplikationen zu erstellen.

Seminar Servo-Stanzbiegeautomaten RM-NC und GRM-NC

In diesem Seminar erhalten Sie das Basiswissen Uber die Hand-
habung der Servo-Stanzbiegeautomaten RM-NC und GRM-NC.
Ihnen werden auch die Grundlagen Uber Aufbau, Funktion und
Programmierung der Maschinensteuerung VC 1 vermittelt. Zu-
satzlich findet eine Einfihrung in die Werkzeugtechniken statt.

lhr Nutzen: Nach diesem Seminar haben Sie die Grundkennt-
nisse, die Anlagen zu bedienen, zu warten, einfache Programm-
applikationen zu erstellen und Werkzeuge zu risten.

Dauer: 3 Tage

Dauer: 3 Tage

Dauer: 4 Tage

Seminar Werkzeugkonstruktion

In diesem Seminar erhalten Sie das Basiswissen tber den Kon-
struktionsaufbau von Stanz- und Umformwerkzeugen sowie
Uber die Maschinen- und Werkzeugplanung. Zudem werden
Sie in die Werkzeugtechniken eingefihrt.

Ihr Nutzen: Nach diesem Seminar haben Sie die Grundkennt-
nisse, Werkzeuge effizient zu planen und zu konstruieren.

Seminar LEANTOOL Werkzeugkonstruktion

In diesem Seminar erhalten Sie das Basiswissen tber den Kon-
struktionsaufbau von Stanz- und Umformwerkzeugen mittels
der LEANTOOL-Technologie. Ihnen wird das LEANTOOL-Sys-
tem vermittelt und Sie erlernen die standardisierte, einfache
und strukturierte Werkzeugkonstruktion unter Verwendung der
LEANTOOL-Normalien.

Ilhr Nutzen: Nach diesem Seminar haben Sie die Grundkennt-
nisse, LEANTOOL-Werkzeuge effizient zu planen und zu kons-
truieren.

Dauer: 3 Tage

Dauer: 1 Tag



9 Steuerung

Seminar Steuerung VC 1

In diesem Seminar erhalten Sie das Basiswissen Uber den Auf-
bau, Funktion und Programmierung der Steuerung VC 1. Sie
erlernen das Erstellen und Verwalten von Anlagenapplikatio-
nen. Auch das Lokalisieren und Beheben von Stérungen wird
vermittelt.

lhr Nutzen: Nach diesem Seminar sind Sie in der Lage, die
Steuerung VC 1 zu bedienen und einfache Steuerungsprogram-
me fur Ihre Anlagen zu erstellen.

Dauer: 2 Tage

9 Schweilen

Seminar Schweil3technik

In diesem Seminar erhalten Sie das Basiswissen Uber die Bihler-
WiderstandsschweilRtechnik. Dies beinhaltet die physikali-
schen, elektrischen und mechanischen Grundkenntnisse sowie
den Aufbau von Widerstandsschweilsanlagen. Sie erlernen
das Einstellen und Uberwachen von SchweiRparametern. Das
Verstandnis fir Schweildfehler und deren Ursachen wird Ihnen
vermittelt.

Ihr Nutzen: Nach diesem Seminar wissen Sie, wie das Wider-
standsschweil3en funktioniert und fir welche Aufgaben es ein-
gesetzt werden kann.

Seminar SchweilRanlage B 20K

In diesem Seminar erhalten Sie das Basiswissen Uber den Auf-
bau, die Handhabung, die Wartung und die Programmierung
der Schweiftanlage B 20K. Auch das Einstellen der Schweil3-
parameter inklusive der Uberwachungsmaéglichkeiten wird ver-
mittelt.

Ihr Nutzen: Nach diesem Seminar sind Sie in der Lage, die
SchweilRanlage B 20K zu bedienen, zu warten und fir lhre An-
forderungen einzustellen.

Dauer: 2 Tage

Dauer: 1 Tag




9 bNX Software

Seminar bNX Basis

In diesem Seminar erhalten Sie das Basiswissen Uber die Be-
dienung des 3D-CAD-Systems Siemens NX. Das Anwenden
der CAD-Standardfunktionen und ein fundiertes Wissen Uber
Konstruktion und Zeichnungserstellung werden vermittelt. Sie
erlernen den Umgang mit Kurven, Skizzen und Formelementen.

lhr Nutzen: Nach diesem Seminar sind Sie in der Lage, sich
sicherin den Strukturen von Siemens NX zu bewegen und auch
komplexere Elemente selbstandig zu konstruieren.

Seminar bNX Baugruppen

Aufbauend auf dem Wissen aus dem Basisseminar erhalten
Sie in diesem Seminar das Basiswissen Uber die Handhabung
komplexer Baugruppenstrukturen innerhalb des 3D-CAD-Sys-
tems Siemens NX. Sie erlernen die Anwendung von Methoden
und WAVELinks.

Ihr Nutzen: Nach diesem Seminar sind Sie in der Lage, komplexe
Baugruppen selbstandig zu erstellen, zu handhaben und fir um-
fangreiche Konstruktionen konsistent anzuwenden.

Seminar bNX Werkzeugaufbau

Aufbauend auf dem Wissen der Seminare Basis und Baugrup-
pen erhalten Sie in diesem Seminar das Basiswissen Uber die
Auslegung von Werkzeugen sowohl fur Bihler-Maschinen als
auch fur Folgeverbundpressen. Sie erlernen ausgehend von
einem Artikel, eine Umformstudie zu erzeugen und daraus re-
sultierend das notwendige Streifenlayout zu generieren. Auch
die Verwendung von Standardkomponenten aus einem vorge-
gebenen Werkzeugbaukasten beim Aufbau einer Schnittkons-
truktion wird vermittelt.

Ihr Nutzen: Nach diesem Seminar sind Sie in der Lage, Werk-
zeuge fur lhre Anwendungen in der Praxis auszulegen.

Dauer: 4,5 Tage

Dauer: 4,5 Tage

Dauer: 4,5 Tage

Seminar bNX Kinematik

Aufbauend auf dem Wissen der Seminare Basis, Baugruppen
und Werkzeugaufbau erhalten Sie in diesem Seminar das Ba-
siswissen Uber den Aufbau und die Anwendung der Simulation
Ihrer Bihler-Maschine inklusive dem kompletten Werkzeug. Sie
erlernen das Auslegen und Optimieren von Bewegungsablau-
fen unter Anwendung der Simulation. Auch die Ableitung der
optimierten Kurvenprofile oder NC-Programme fir die Verwen-
dung an der realen Maschine wird vermittelt. Neu: Im Semi-
nar wird der Einsatz des LEANTOOL-Baukastensystems fir die
einfache und schnelle Konstruktion radialer Biegewerkzeuge
sowie linearer Folgewerkzeuge auf RM-NC und GRM-NC ver-
mittelt.

Ihr Nutzen: Nach diesem Seminar sind Sie in der Lage, durch
Anwendung der Simulation Funktionsplane zu erstellen, diese
zu optimieren und die Zeitablaufe zu prufen.

Update Seminar bNX

Potenziale nutzen und Produktivitat steigern: In unserem drei-
tagigen Seminar machen Sie sich fit in der neuesten bNX-Soft-
ware. Es werden lhnen alle flr Sie nltzlichen Neuerungen ver-
mittelt.

Ihr Nutzen: Nach dieser Schulung arbeiten Sie noch effektiver
und produktiver mit Ihrer bNX-Software.

Dauer: 2,5 Tage

Dauer: 2,5 Tage

9 Prasenz- oder Online-Seminare: Termine nach Absprache



INDIVIDUELLE SCHULUNGEN

Noch mehr Wissen

Fur noch tiefere Einblicke in die Bihler-Technologie bieten wir
Ihnen individuelle Schulungen - auch bei Ihnen vor Ort. Wir ge-
hen dabei individuell auf |hr Bauteil, lhre Anforderung und lhre

Anlage ein. (Termine nach Vereinbarung)

9 Anlagenbedienung und -wartung

Instandhaltung und Wartung Mechanik

In dieser individuellen Schulung erhalten Sie das Wissen tber
die durchzufihrenden Wartungsarbeiten an lhrer Anlage. lhnen
werden wichtige Informationen zur Erhaltung der mechani-
schen Komponenten vermittelt. Zuséatzlich findet eine Einflh-
rung in die grundsatzliche Funktionsweise der Anlage statt.

lhr Nutzen: Nach dieser Schulung sind Sie in der Lage, War-
tungsmalfinahmen an lhren Anlagen durchzufihren, Stérungen
zu lokalisieren und die Anlagen fachgerecht instand zu setzen.

Instandhaltung und Wartung Radialzangenvorschub RZV

In dieser individuellen Schulung erhalten Sie das Wissen Uber
die durchzuftihrenden Wartungsarbeiten fir den Radialzangen-
vorschub RZV lhrer Anlage. Ihnen werden Details zum Durch-
fihren qualifizierter Reparaturarbeiten vermittelt. Zuséatzlich
findet eine Einfihrung Uber die Einsatzmoglichkeiten des Vor-
schubs statt.

lhr Nutzen: Nach dieser Schulung sind Sie in der Lage, War-
tungsmafinahmen am Radialzangenvorschub RZV durchzu-
fahren, Stérungen zu lokalisieren und den Einzug lhrer Anlage
fachgerecht instand zu setzen.

Servo-Produktionssystem BNC

In dieser individuellen Schulung erhalten Sie das Basiswissen
Uber die Handhabung des Servo-Produktionssystems BNC. Da-
neben vermitteln wir Ihnen auch die Grundlagen Gber Aufbau,
Funktion und Programmierung der Maschinensteuerung VC 1.

lhr Nutzen: Nach dieser Schulung besitzen Sie die Grund-
kenntnisse, die Anlage zu bedienen, zu warten, einfache Pro-
gramm-Applikationen zu erstellen und Werkzeuge zu riisten.

Dauer: 1 Tag

Dauer: 1 Tag

Dauer: 3 Tage

Montage und Einstellung Biegewerkzeug

In dieser individuellen Schulung zeigen wir Ihnen, wie Sie ein
Biegewerkzeug optimal auf eine Maschine montieren und ab-
stimmen. Zusatzlich vermitteln wir lhnen eine definierte und
standardisierte Vorgehensweise flr eine optimale Werkzeug-
einstellung.

Ihr Nutzen: Nach dieser Schulung sind Sie in der Lage, Biege-
werkzeuge effektiv und reproduzierbar aufzubauen.

Multischraubeinheit MSE

In dieser individuellen Schulung erhalten Sie das Wissen Uber
die Automatisierung lhrer Schraubprozesse mit der Multi-
schraubeinheit MSE. Ihnen werden die Grundkenntnisse Uber
den Aufbau, die Programmierung und die Wartung der Schraub-
einheit vermittelt.

Ihr Nutzen: Nach dieser Schulung sind Sie in der Lage, die
Schraubeinheit MSE lhrer Anlage teilespezifisch nach ihren An-
forderungen zu parametrieren und einzustellen.

Gewindeschneideinheit GSE

In dieser individuellen Schulung erhalten Sie das Wissen Uber
die Automatisierung lhrer Gewindeform-/Gewindeschneidpro-
zesse mit der Gewindeschneideinheit GSE. lhnen werden die
Grundkenntnisse Uber den Aufbau, die Programmierung und
die Wartung der Gewindeschneideinheit vermittelt.

Ihr Nutzen: Nach dieser Schulung sind Sie in der Lage, die
Gewindeschneideinheit GSE Ihrer Anlage teilespezifisch nach
Ihren Anforderungen zu parametrieren und einzustellen.

Dauer: 2 Tage

Dauer: 1 Tag

Dauer: 1 Tag




9 Steuerung

Instandhaltung und Wartung Steuerung

In dieser individuellen Schulung erhalten Sie das Wissen Uber
den Aufbau, die Handhabung und die Funktionen der einzel-
nen elektrischen Komponenten lhrer Anlage. Ihnen werden die
Moglichkeiten der schnellen Stérungssuche und die richtige
Interpretation von Fehlermeldungen vermittelt. Zusatzlich erler-
nen Sie die anlagen- und teilespezifische Datensicherung und
Datenwiederherstellung.

lhr Nutzen: Nach dieser Schulung sind Sie in der Lage, die War-
tungsmafinahmen an der Steuerung lhrer Anlage durchzufih-
ren, Stérungen zu lokalisieren und die Steuerung fachgerecht
instand zu setzen.

Handhabung und Programmierung Steuerung VC 1E

In diesem Seminar erhalten Sie das Basiswissen Uber den Auf-
bau, Funktion und Programmierung der Steuerung VC 1E. Sie
erlernen das Erstellen und Verwalten von Anlagenapplikatio-
nen. Auch das Lokalisieren und Beheben von Stérungen wird
vermittelt.

lhr Nutzen: Nach diesem Seminar sind Sie in der Lage, die
Steuerung VC 1E zu bedienen und einfache Steuerungspro-
gramme fur Ihre Anlagen zu erstellen.

Handhabung und Programmierung der Steuerung

P CNC 300/400

In dieser individuellen Schulung erhalten Sie das Basiswissen
Uber den Aufbau, Funktion und Programmierung der Steuerung
P CNC 300/400. Sie erlernen das Erstellen und Verwalten von
Anlagenapplikationen. Auch das Lokalisieren und Beheben von
Stérungen wird vermittelt.

lhr Nutzen: Nach dieser Schulung sind Sie in der Lage, die
Steuerung P CNC 300/400 zu bedienen und einfache Steue-
rungsprogramme fur lhre Anlagen zu erstellen.

Dauer: 1 Tag

Dauer: 1,5 Tage

Dauer: 2 Tage

9 SchweilRen

Handhabung und Programmierung der Schweifl3anlage

B 5000

In dieser individuellen Schulung erhalten Sie das Basiswissen
Uber den Aufbau, die Handhabung, die Wartung und die Pro-
grammierung der SchweiRanlage B 5000. Auch das Einstellen
der Schweilparameter inklusive der Uberwachungsméglich-
keiten wird vermittelt.

Ihr Nutzen: Nach dieser Schulung sind Sie in der Lage, lhre
Schweifdanlage B 5000 teilespezifisch zu bedienen, Wartungs-
malnahmen durchzufihren, Stérungen zu lokalisieren, fachge-
recht instand zu setzen und fur lhre Anforderungen einzustellen.

Handhabung und Programmierung der Schweil3anlage

B 5000-NC

In dieser individuellen Schulung erhalten Sie das Wissen Uber
den Aufbau, die Handhabung, die Wartung und Programmie-
rung lhrer Schweifdanlage B 5000-NC. Ihnen wird das Einstellen
der Schweilparameter inklusive der Uberwachungsmoglich-
keiten vermittelt.

Ihr Nutzen: Nach dieser Schulung sind Sie in der Lage, |hre
SchweiRanlage B 5000-NC teilespezifisch zu bedienen, War-
tungsmalfinahmen durchzuflihren, Stérungen zu lokalisieren,
fachgerecht instand zu setzen und fir Ihre Anforderungen ein-
zustellen.

Handhabung und Wartung Kontaktschweil3gerate

In dieser individuellen Schulung erhalten Sie das Wissen Uber
den Aufbau, die Handhabung und die Wartung lhrer Kontakt-
schweilRgerate. Innen wird das Einstellen der SchweiRparame-
ter inklusive der Uberwachungsmaéglichkeiten vermittelt.

Ihr Nutzen: Nach dieser Schulung sind Sie in der Lage, lhre Kon-
taktschweilRgeréate teilespezifisch zu bedienen, WartungsmalR-
nahmen durchzufihren, Stérungen zu lokalisieren, fachgerecht
instand zu setzen und fur lhre Anforderungen einzustellen.

Dauer: 2 Tage

Dauer: 2 Tage

Dauer: 1 Tag
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Allgemeine Bedingungen

Anmeldung

Eine telefonische Reservierung ist mog-
lich, muss aber umgehend schriftlich
bestatigt werden. Ihre Anmeldung sollte
frihzeitig erfolgen, um lhre Terminwin-
sche berilcksichtigen zu kénnen, da
die Teilnehmerzahl begrenzt ist. Mit der
Anmeldung werden die Allgemeinen
Geschéftsbedingungen der Otto Bihler
Maschinenfabrik verbindlich anerkannt.
Nach der Anmeldung erhalten Sie um-
gehend eine Bestatigung. Reservierte,
jedoch nicht verbindlich gebuchte Semi-
narplatze werden ab 3 Wochen vor Semi-
narbeginn an andere Seminarteilnehmer
vergeben.

Seminarort und -zeiten:

Die Beratungen und Schulungen finden
in unserem Schulungszentrum in der
Lechbrucker StraRe 15 in 87642 Halblech
statt.

Unsere Schulungszeiten sind:
Montag — Donnerstag 08:00 — 16:00 Uhr
Freitag: 08:00 - 12:00 Uhr

Stornierung

Die schriftliche Stornierung der Anmel-
dung ist bis 10 Arbeitstage vor Semi-
narbeginn fir Sie kostenfrei. Eventuell
anfallende Stornogebuhren fir Hotelreser-
vierungen mussen jedoch in voller Hohe
getragen werden. Erfolgt die Stornierung
innerhalb von 10 Arbeitstagen vor Kursbe-
ginn, so berechnen wir 50% des Seminar-
preises, bei Absagen am vorherigen Ar-
beitstag oder am Seminartag betragt die
Stornogebihr 100%. Diese entfallt, wenn
Sie einen Ersatzteilnehmer benennen.
Bihler behélt sich das Recht vor, einen
Kurs abzusagen oder zu verschieben. Die
bezahlten GeblUhren werden erstattet;
weitere Anspriiche sind ausgeschlossen.

Ubernachtungen

Ubernachtungen sind im Seminarpreis
nicht enthalten. Fir Teilnehmer, die eine
Ubernachtungsmaoglichkeit bendtigen, ha-
ben wir eine Liste mit ausgewahlten
Hoteladressen erstellt, die wir lhnen ger-
ne zukommen lassen. Gerne sind wir |h-
nen bei einer Reservierung behilflich.

Haftungsausschluss

Alle unsere Beratungen und Schulungen
werden von uns mit groRtmaoglicher Sorg-
falt vorbereitet und durchgefihrt. Bihler
Ubernimmt keinerlei Gewahr flur Korrekt-
heit, Aktualitat und Vollstéandigkeit der
Inhalte und Unterlagen. Fur Schaden, die
durch Gebrauch dieser Information entste-
hen, Ubernimmt Bihler keine Haftung. So-
weit Beratungen und Schulungen in den
Geschaftsraumen des Kunden stattfinden,
haftet Bihler gegeniber den Teilnehmern
nicht bei Unféllen und Verlust oder Be-
schadigung lhres Eigentums.

Copyright

Die Unterlagen der Beratungen und Schu-
lungen sind urheberrechtlich geschitzt
und bleiben Eigentum der Otto Bihler
Maschinenfabrik. Jede Vervielfaltigung,
Ubersetzung, Mikroverfilmung, Verarbei-
tung in elektronischen Systemen sowie
die Weitergabe an Dritte ist ohne Zustim-
mung der Otto Bihler Maschinenfabrik
unzulassig.

9 Kontakt

Peter Thieme

Leiter Consulting
+49(0)8368/18-348
peter.thieme@bihler.de

Janna Willemsen

CAx Consulting & Vertrieb
+49(0)8368/18-9535

" janna.willemsen@bihler.de

Anderungen vorbehalten 02/23

Pamela Fichtl
Termine/Organisation
+49(0)8368/18-176

Fax: +49(0)8368/18-93176
consulting@bihler.de

Martin Ott

Leiter SchweilRtechnik
+49(0)8368/18-340
martin.ott@bihler.de
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