BIHLER BESCHICHTUNGEN FUR STANZ- UND BIEGEWERKZEUGE
~Schicht um Schicht weniger Werkzeugverschleiss und erhéhte Produktivitat”



Profitieren Sie in wirtschaftlicher und technologischer Hinsicht

— Lieferung einsatzfertiger Verschleissteile — Weniger Kaltschweissneigung verbessert die Ober-

— Hohere Standzeiten durch reduzierten Verschleiss flache der produzierten Teile

— GrolRere Produktivitat durch verringerte Maschinen- — Niedriger Reibungskoeffizient reduziert die Stanz-
stillstandszeiten und Ruckzugskrafte

— Erhohte Prozesssicherheit durch optimierte Reib- — Hohe Oberflachenglte der Werkzeuge verringert
eigenschaften Gratbildung beim Stanzen

— Verbessertes Umformverhalten des Materials durch Neubeschichtung nach dem Nachschleifen oder
angepasste Schichtstoffe sonstigen Nacharbeiten maglich

Innovative Schichtsysteme aus dem Hause Bihler

Anwendungs- und materialbezogen kénnen folgende Hartstoff-Schichten aufgetragen werden:
Maximale Bauteilabmessungen: Durchmesser oder Querschnitt 2560 mm x Lange 450 mm
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