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KONTAKTSCHWEISSGERATE

D1Q, D2Q, D3Q ,,Quickchange”

Silber-Graphit-Kontakts
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KONTAKTSCHWEISSGERATE

flr die industrielle Schalttechnik

Hochproduktive Prozessmodule

Bihler-KontaktschweiRgerate sind ausgelegt fir die
prozesssichere Massenfertigung von Kontaktbauteilen
mit sehr hohen Taktzahlen bis 800 SchweiRungen/min.
Mit dem Schnellwechselsystem ,Quickchange” reduzie-
ren sich Ristzeiten um mehr als 90% gegenuber
herkdmmlichen Geraten.

Breites Anwendungsspektrum

Die kompakten Prozessmodule finden ihren effizienten
Einsatz in unterschiedlichsten Bereichen: von der Infor-
mationstechnik, Uber Steuer- und Regelungstechnik,
Niederspannungstechnik bis hin zur Mittel- und Hoch-
spannungstechnik. Sie decken ein breites Anwendungs-
spektrum bezlglich der zu verarbeitenden Halbzeuge
und KontaktgréRen ab.

Elektrische Kontaktbauteile fiir die industrielle Schalttechnik

Informations- Steuer- und

Technik

Halbzeuge

Regelungs-Technik

Mittel- und Hoch-
spannungs-
Technik

Niederspannungs-
Technik

Fertiges Kontaktstiick

Profilband
(rechteckig)

Runddraht Profilband

Plattchen




KONTAKTSCHWEISSGERATE

mit Schnellwechselsystem ,,Quickchange”

Hochdynamisch, flexibler Einsatz und Modulare Komplettsysteme
kiirzeste UmrUstzeiten

Die ,Quickchange”-Prozessmodule D1Q, D2Q, D3Q dienen Die D1Q, D2Q, D3Q-Geréte sind modular aufgebaute

zum Schweilen von Kontaktmaterial aus Halbzeugen in Komplettsysteme. Sie erledigen alle bendtigten Bearbei-
den Profilformen Runddraht, Profilband, Rechteckband tungsschritte vom Zuflhren des Kontaktmaterials, Uber
und Plattchen aus allen schweiRbaren Kontaktwerkstoff- Transport, Abschneiden, Positionieren bis hin zum fertig
Legierungen wie z.B. Au, Ag, Pd, Pt, etc. Weitere Einsatz- verschweildten Kontaktstuck.

bereiche sind Applikationen zum Widerstandsloten.

Alle Bearbeitungsschritte in einem System

Messwert-Erfassung: Nachsetzweg, Spannung U (Ist), Kraft F, Strom |

Richten

Materialeinzug

Elektroden- Ladetatigkeit
anbringung
Transportieren
Positionieren
Kontaktstlick
trennen
Entscheidende Vorteile
Héchste Produktionsraten Flexibler Einsatz
— bis 800 SchweiRungen/min. maglich — Verarbeitung von Runddraht und Profilband mit einem
Zangensystem
Kirzeste Umrlstzeiten — Messerschnitt und Elektrodenschnitt mit einem
Zangensystem

— Anderung der Kontaktlange (Abschnittslange)
in < 1 Minute

— Elektrodenwechsel in < 2 Minuten durch voreingestellte
Elektroden-Baugruppen (Stiftelektrode, Profilelektrode,
Drehscheibe)

— UmrUsten auf andere KontaktgroRe in < 10 Minuten

— UmrUsten auf andere Kontaktform (z.B. Profilband auf
Runddraht) in < 20 Minuten durch modulares Konzept

— variable Elektrodenhalter zur Abdeckung unterschied-
licher Anwendungen

Bedienerfreundliches Handling

SchweilRkraft stufenlos einstellbar. Einstellwert der
Federvorspannung auf Skala direkt ablesbar
Elektroden-OffnungsmaR: schnelle und flexible
Einstellung Gber Exzenter oder Wechselteil
Einzugslange: variable Einstellmdglichkeit durch
Anschlagleiste (Gerate kompatibel, auswechselbar
ohne Demontage anderer Bauteile)

Seitenflhrung (Elektrodenarm): einfache und stufenlose
Justage Uber Exzenter

volle Kompatibilitat zu Kontaktschweilsgeraten der
alteren Generation

Schnellwechselverschlisse von Medienzufuhr und
Messleitungen

Technische Daten

Hochste Qualitat fur eine sichere Produktion

voreingestellte Baugruppen, Wechselteile und dazu-
gehdrige Einstelllehren

Istwert-Erfassung der SchweilRspannung
(Messposition nah bei SchweilRelektrode)
hochwertige Werkzeuge, Wechselteile und Unterlagen
fur Service und Wartung in Ubersichtlicher ,, Stapelbox”
prazise und sichere horizontale Zufihrung der
Halbzeuge

hohe VerschleilRfestigkeit sémtlicher Aktivteile
(TIN-Beschichtungen, Hartmetallwerkstoffe)
geschltzte Spannungsmessleitungen

(integriert in Elektrodenarm)

definierte Schmierstellen

(service- und wartungsfreundlich)

Schnittart Kontaktgeometrie Materialabmessungen*** Produktionsleistung
max. (mm) max. (Schweiungen / min.)
*D1Q E/M Elektrode Runddraht 21,8x3,0 800
Messer Profilband 3,0x0,8x3,0 400
D1Q K Messer Profilband (rechteckig) 3,0x1,5x3,0 400
*D2Q E/M | Elektrode Runddraht 23,0x55 400
Messer Profilband 50x1,7x5b,5 350
D2Q K Messer Profilband (rechteckig) 5,0x25x55 300
D3Q K** Messer Profilband (rechteckig) 85x3,5x8,b 120

* unverzichtbar fur Profilband oder Runddraht ** fur Létanwendungen ***Durchmesser x Abschnittslange; Breite x Hohe x Abschnittslange
Sonderanwendungen auf Anfrage (z.B. KontaktschweiRgerat fir Mikrokontakte)!

Rustsatz fur M/E-Variante

Lieferumfang



KONTAKTSCHWEISSGERATE
,Quickchange”-Produktreihe

Gerateabmessungen

Typ Abmessung*
LxBxH (mm)

D1Q E/M 190/400 x 40 x 133

D1QK 240/450 x 46 x 133

D2Q E/M 250/440 x 568 x 190

D2Q K 340/520 x 68 x 190

D3Q K 475/725 x 95 x 287

* Lange ohne Richtapparat / mit Richtapparat
mit Mikroschalter, Hohe bei max. Einzug



GERATEVARIANTEN
Runddraht, Profilband, Rechteckband

stlickes mit SchweilRelektrode - anschlieRende Positionie-
rung auf dem Tragerwerkstoff - Schweildprozess.

Elektrodenschnitt bei Runddraht
-'—-‘ Einzug des Kontaktwerkstoffes - Abschneiden des Kontakt-

Messerschnitt bei Profilband

Einzug des Kontaktwerkstoffes - Abschneiden des Kontakt-
stlickes mit Schnittmesser — Transport in Schweilielektrode
und Halten mittels Vakuum - anschlief3ende Positionierung
auf dem Tragerwerkstoff - SchweilRprozess.

H_Lts:._lij
| @

Kontakttransport bei Rechteckband

Einzug des Kontaktwerkstoffes - Abschneiden des Kontakt-
stlickes mit Schnittmesser - positionsgenaue Zufihrung
des Kontaktteiles mittels Transportsystem zur SchweilRstelle
- anschlieflende Positionierung auf dem Tragerwerkstoff -
SchweilRprozess.

r-_d

- - = Sonderanwendungen (auf Anfrage)

— far Profilbdnder und Runddrahte, die langs
(in Einzugsrichtung) zum Tragerband aufgeschweil’t werden

— flr Plattchen (einzelne Kontaktstlicke), die extern zugefiihrt
werden

— far Mikrokontakte

Elektrodenschnitt bei Runddraht Messerschnitt bei Profilband Kontakttransport bei Rechteckband



KOMBINATIONSMOGLICHKEITEN
Elektroden / Kontakttransport

Profil / Stift Profil / Scheibe Profil / Profil Stift / Stift (K-Variante)



KONTAKTSCHWEISSGERAT

fur Silber-Graphit-Werkstoffe

Hochste Prozesssicherheit und exakte
Reproduzierbarkeit

Das KontaktschweilRgerat ist ausgelegt zum Auf-
schweillen von Kontakten aus Silber-Graphit-Werk-
stoffen (AgC). Die integrierte Reinigungsstation befreit
die Elektroden-Kontaktflachen nach jeder SchweiRung
von anfallenden Verunreinigungen durch Graphit-
Rickstande. Dadurch wird eine Vervielfachung der
Elektrodenstandzeit erreicht. Undefinierte Verhéltnisse
im Schweildprozess werden vermieden. Jede Schwei-
Sung erfolgt absolut reproduzierbar.

Reinigen
Funktion
®
Revolver- @

elektrodenrad

@

Bearbeitung

Entscheidende Vorteile

— hohe Produktionsraten bis 180 SchweilRungen/min.
moglich

— flexibler Einsatz

— Verarbeitung von Profilband

— Einzelzufihrung von Kontaktplattchen

(Positionsgenaue Zufiihrung des Kontaktteiles mittels
Transportsystem zur SchweilRstelle. Nach erfolgter Schwei-
Bung wird das @Revolverelektrodenrad um eine Position
weitergetaktet. Eine integrierte mechanische Reinigungssta-
tion ®saubert die Elektrodenoberflache von Graphit-Riick-
standen. Dieser Ablauf garantiert héchste Prozesssicherheit
und Qualitat der Schweifldung.

Richten
Materialeinzug

Ladetatigkeit

Zufihrung Profilband

Transportieren
Positionieren

Zufiihrung Plattchen |

Schneiden

Schweil3-
elektoden

Technische Daten

Material Schnittart

Kontaktgeometrie

Materialabmessungen Produktionsleistung

max. (mm) max. (Schweillungen / min.)
AgC Messer Profilband (rechteckig) 5,0x25x55 180
- Plattchen
AgC Messer Profilband (rechteckig) 85x35x8,b 120
- Plattchen




NC-ANSTEUERUNG

fur KontaktschweilRgerate

NC-Technik fur flexiblen Einsatz

Die NC-Ansteuerung dient zur Ausfiihrung von taktunabhangigen Bewegungen.
Dadurch kénnen alle KontaktschweiRgerate unabhangig von der StéRelbewegung
der Presse oder anderen mechanischen Taktgebern angepasst und autark betatigt
werden. Der Vorteil: Durch optimal angepasste Bewegungsablaufe kann z.B. die
SchlieRgeschwindigkeit der Elektrode reduziert werden, um eine Deformierung der
Schweilhilfen auf der Kontaktunterseite zu vermeiden. Alle Bewegungsprofile sind
durch die Ubergeordnete Schweillsteuerung B 5000 frei programmierbar.

Antrieb Antrieb
Kontakttransport (Einzug, Trennen und Schweildkraft)

NC-Motor

Antriebsgehéuse

variables Verbindungselement
mit Schnellspannsystem

(Anderungen vorbehalten 09/11)



Otto Bihler Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Lechbrucker Str. 15

D-87642 Halblech

Tel.: +49(0)8368/18-0

Fax: +49(0)8368/18-105

verkauf@bihler.de

www.bihler.de



