KONTAKT-SCHWEISSGERATE D1/D2

mit Schnellwechselsystem ,,QUICKCHANGE"

Einfaches Handling, klirzeste Umristzeiten, exzellente
Schweil3qualitat

Immer kleinere Serien verlangen hochflexible Fertigungssysteme.
Mehrmaliges Umrlsten pro Tag ist in der Produktion keine Selten-
heit. Mit den neuen Bihler Kontakt-SchweiRgerdten D1/D2 mit
Schnellwechselsystem ,Quickchange” reduzieren Sie UmrUstzeiten
auf wenige Minuten.
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Entscheidende Vorteile

Kirzeste UmrUstzeiten

Einfacher und schneller Wechsel...

— der voreingestellten Elektroden-Baugruppen
(Stiftelektrode, Profilelektrode, Drehscheibe)
in 2 Minuten

— auf andere KontaktgroRe in max. 10 Minuten

— von Messer- auf Elektrodenschnitt
(z.B. Profilband auf Runddraht) in ca. 20 Minuten
durch modulares Konzept

Hochste Produktions-Sicherheit

— definierte Schmierstellen
(service- und wartungsfreundlich)

— geschutzte Messleitungen (integriertin Elektrodenarm)

— passive Kihlung der Elektroden

Einfaches Handling
— Betatigungsfeder: stufenlose Einstellung der Feder-
vorspannung (Einstellwert auf Skala direkt ablesbar)

— OffnungsmaR (Elektrodenarm): schnelle Einstellung
Uber Exzenter

— Einzugslange: kompatible Anschlagsleiste
(auswechselbar ohne Demontage anderer Bauteile)

— Seitenfiihrung (Elektrodenarm): einfache Justage
Uber Exzenter

— hohe Verschleil3festigkeit der Elektrodenarm-Seiten-
fihrung durch Kugellager

— hohe Verwindungs-Steifigkeit durch Modifizierung
der Achseinheit und des Elektrodenarms

Messerschnitt mit Profilelektrode und Drehscheibe

Elektrodenschnitt mit Profilelektrode und Stiftelektrode



Betatigungsfeder mit Skala, definierte Schmierstellen, Seitenfihrung durch Kugellager

Kompakte Bauweise Weitere Vorteile
D1 und D2 leicht integrierbar in entsprechende — hoéhere Auslastung durch erweitertes Einsatz-
Fertigungslésungen auf Stanz-Biegeautomaten, Pressen spektrum

(Folgeverbundwerkzeuge), Transferstral3en, etc. _ hohe Performance bis 800 1/min.

Kompatibel mit Vorgénger-Modellen (alle Prozesse durch ~ — Prézise und sichere horizontale Zufihrung von Draht-

eine Betatigung) und Profilbandabschnitten

Technische Daten D1/D2

Produktions-

Material Schnittart leistung (max.) Abmessungen
D1 |Runddraht | Elektrodenschnitt | @ 0,2 -2 mm, max. L: 3 mm, 800 1/min. L:181/351 mm,
Profilband | Messerschnitt L:max.3,0mm | B:3mm, D: 0,8 mm | 400 1/min. B: 40 mm,

max. H: 133 mm

D2#| Runddraht | Elektrodenschnitt | @ 1,56 -3,8 mm, | max. L: 4,5 mm, 400 1/min. L: 250/440 mm,
Profiloband | Messerschnitt L:max. 45 mm | B:5mm, D:1,7 mm 350 1/min. B: 58 mm,
H: 190 mm

* D2 voraussichtlich ab Herbst 2010 verfligbar. (Anderungen vorbehalten 04/10)
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