RZV 2

AMENAGE A PINCES RADIAL

Pour un positionnement correct et hautement
dynamique

Systeme d'amenage breveté pour alimenter les décou-
peuses-cambreuses, presses, profileuses, etc. en matériau
de feuillard ou de fil.

Particulierement approprié aux matériaux profilés, vernies
ou revétus avec surfaces sensibles.

DIHLER



Vos avantages ...

— Systeme d’amenage compact pour un positionne-
ment hautement dynamique et s(r

— Longueurs d'amenage exactement définies de zéro
jusqu'a l'infini - diverses longueurs d’amenage
(aussi en avant et en arriére) dans un cycle de travail

— Traitement soigneux du matériau par serrage
multiple: Distribution de la pression de serrage sur
trois pinces par un systéme de compensation
> transport exact méme s'il y a des tolérances
d’épaisseur du feuillard

— Haute précision de positionnement (+/- 0,02 mm)
méme en cas de longueurs d'amenage importantes

— Grandes vitesses grace a la construction légére
(p.ex. 1.200 courses/min. et un pas de 25 mm)

Un principe génialement simple ...

L'entrainement se fait par un servomoteur sur une courroie
spéciale circulante. Sur cette courroie sont fixées 12 pin-
ces d’amenage avec systeme de compensation de pres-
sion. Un systeme hydraulique pilote la pression de serrage
par un parallélogramme (changement automatique entre
épaisseur de matériau 0 a 9,5 mm). Des barres de guidage
sont responsables de la fermeture et I'ouverture de trois
pinces qui agissent simultanément d'en haut et d'en bas
sur la partie droite de I'amenage.

Le RZV 2 peut étre utilisé dans tous les sens de marche et
dans toutes les positions.

Des données techniques persuasives ...

— Entrainement a CN par servomoteur refroidi a I'eau
— Vitesse d'amenage maxi. 4 m/s

— Force nominale d'amenage 1.000 N

— Précision d'amenage +/- 0,02 mm

— Pression de serrage hydraulique réglable de 3.000 N
a 10.000 N

— Dimensions de matériau:
- Epaisseur de feuillard jusqu'a 9,5 mm
- Largeur de feuillard jusqu’a 300 mm
- Diametre de fil jusqu'a 9,5 mm

— Commande EC-E a utilisation et programmation
confortables avec deux modes de positionnement:
- positionnement hautement dynamique et synchrone
a I'angle de machine (avec propre encodeur rotatif)
- positionnement temporisée avec rendement
d'amenée le plus haut a I'angle de départ du propre
encodeur rotatif

— Propre module d'entrée pour la surveillance
d'outillage avec arrét du mouvement d’'amenage

— Propre gestion de données d'outillages

— Intégration au commande de machine Bihler VC 1:
possibilité d'une programmation libre de la série
de mouvements; alternativement affectation d'une
fonction de came ou une programmation de
modules simplifiée avec trois valeurs de réglage

Transport hautement dynamique et précis — serrage du matériau par trois pinces simultanément



cadence (1/min)

RZV 2 avec dispositif pour réglage horizontale et verticale et protection contre les contacts

Puissance de I'amenage RZV 2, masse alimentée 5 kg, avec redresseur actif, précision +/- 0,02 mm
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(sous réserve de modifications 02/10)
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