RZV 2

RADIALZANGENVORSCHUB

Sicher, hochdynamisch positionieren

Patentiertes Vorschubsystem flr sicheres und prazises
Zufluhren von Band- und Drahtmaterial an Stanz-Biegema-
schinen, Pressen, Profiliermaschinen, etc.

Perfekt ausgelegt fur profiliertes, lackiertes oder beschich-
tetes Material mit empfindlicher Oberflache.

DIHLER



Entscheidende Vorteile ...

— Kompaktes Vorschubsystem fir hochdynamisches,
sicheres Positionieren

— Variable Vorschublangen von null bis unendlich —
auch verschiedene Einzugslangen (vor und zurtck) in
einem Arbeitszyklus

— Schonende Behandlung des Materials durch Mehr-
fachklemmung: Verteilung des Klemmdrucks auf drei
Zangen mittels Ausgleichssystem > exakter Trans-
port auch bei Dickentoleranzen im Bandmaterial

— Hohe Positioniergenauigkeit (+/-0,02 mm) auch bei
grofden Vorschublangen

— Hohe Geschwindigkeiten durch leichte Bauweise
(z.B. 1.200 Hub/min. bei 25 mm Vorschub)

Genial einfaches Prinzip ...

Der Antrieb erfolgt von einem Servomotor auf einen um-
laufenden Spezialriemen. Auf diesem sind zwolf Ein-
zugszangen mit Druckausgleichssystem befestigt. Eine
Hydraulik steuert Gber ein Parallelogramm den Klemm-
druck (automatische Umstellung zwischen 0 bis 9,56 mm
Materialstarke). Kurvenleisten bernehmen das Schlief3en
von immer drei Zangen auf der geraden Strecke des Vor-
schubs von oben und unten.

Der RZV 2 kann in jeder Laufrichtung und Lage betrie-
ben werden.

Uberzeugende technische Daten ...

— NC-Antrieb mit wassergekiihltem Servomotor
— Vorschubgeschwindigkeit max. 4 m/s

— Vorschubkraft 1.000 N

— Einzugsgenauigkeit +/- 0,02 mm

— Hydraulischer Klemmdruck einstellbar von 3.000 N

bis 10.000 N

— Materialabmessungen:

- Banddicke max. 9,5 mm
- Bandbreite max. 300 mm
- Drahtdurchmesser max. 9,5 mm

— Komfortabel bedien- und programmierbare

Steuerung EC-E mit zwei Positionierarten:

- hochdynamisch und zum Maschinenwinkel
synchron (mit eigenem Drehgeber)

- zeitgesteuert mit héchster Vorschubleistung auf
Startwinkel des eigenen Drehgebers

— Eigenes Eingangsmodul zur Werkzeuglberwachung

mit Stopp der Einzugsbewegung

— Eigene Werkzeugdaten-Verwaltung

— Integration in Bihler VC 1-Steuerung: freie Program-

mierung des Bewegungsablaufs moglich; alternativ
Zuweisung einer Kurvenscheibenfunktion oder einer
vereinfachten Modulprogrammierung mit drei Ein-
stellwerten

Praziser, hochdynamischer Materialtransport - immer drei Zangen klemmen das Material.



Hubzahl (1/min)

RZV 2 mit optionaler 2 Achs-Verstellvorrichtung und Bertihrungsschutz

Einzugsleistung RZV 2, Einzugsmasse 5 kg, mit aktivem Richtwerk, Genauigkeit +/- 0,02 mm
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