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"Die Bimeric birgt 
Möglichkeiten in 
sich, die uns heute 
noch gar nicht 
bewusst sind. Wir 
lernen täglich 
dazu, welche Wer­
tigkeit in dieser 
multiflexiblen Ne­
Stanz-Biege­
Montage-Maschi­
ne steckt. " 

STANZ·UMFORM·MONTAGE-AUTOMAT 91HlER BIMERIC BM 306 

Wandlungsfähige 
Produktionsmaschine 

Ein Baukasten aus NC-&a,beitungs.ggregaten mit eige­
nem S6rvoanrrieb macht den Staru-Umform-Montage­
Automat Bimeric zum flexiblen Fertigungssystem, das mit 
minimalem Aufwand umgerüstet ist. Ein ideales System 
für die Komplettfenigung IIOn Null· und Kleinserien. 

Schneiden. ~ SCh~. Gew1nden. 00r &nluhn./ng <.Ie< '*"'" Steuerungs-Soft· 
Mont_ und T,anspar\leren: alles aul ..... _a V8nCon\fOl VCl ... Jah, 2007 In dieser 
~ vom COol INs zum lertoQen Teil. M,t Au$swtung lliut das System ahnen. """ 
<.Ie< Bomenc SM J06 dir OIco SihW Masch~ FIe>JboIoIat ... dir Fer\Jgung bedeuten kaon. 
lIIItQu GmbH & Co KG ... Halbledllassen [)oe B........:: .... <.1 .... 3.- odet Se< Modul 111>-

lid'I SWIZ-B4g11_ auch ... KleIn- und ~ lJIbOIen. die en~"" eogens1andige ~ 
_ WJItIdIaItloch lanogen M6gIich ~ 

do. durch _ktnsche Setvo.:Inmebe ... den 
NC·Be;wbtot~*'. die da""! ..... 
VIdueII ubet a!ekt'onosche ~ben 
gesteuert _den k6nne!l. 
Geg.enojbe' Svst&mtt1 mit mechanISChen 
KU ","",,5Cl\ei!>en '$t dl8 Bomenc deutlich 11&­
J<JbIet. ""' .... 8IICh! ger'ngen! Werkzeug kosten 
und d;" Umnist- und AnlaufleJten 'edouoete<1 
sich im kleallail auf d .. Zen zum Aufruf e;nes 
~ PrOQ<arnms ~­
~ und ,nclustnetaugldl wurde das 
... _ Grundlugen bekaonte System ""t 



SI.."",,,_ Umformen ufld MM/i<t­

"'" vom Coi/ tis zum mrtigen 71>iJ 
Auf ~ MitSChH>tt 

> MARKTCHANCEN 
W.odlungsli ni"" Produklioo .. ,.t .... sind rur 
die luklrnh gofrogt. Einen M$at! in die$or RicI'I· 
tuog IÖ$$! d,,, SUßI-Biego·Uml"",,·Automot 
Bimoric erkeonen, Flexibel in dio S,.lOnt woiI in 
.w h.."odung durth Aufr'" e;nO$ Progr.mm. 
"' .w Steuerung. die !lewegungsklrr<en .w 
WerUwje gOilndert und <Iamit Varilnton produ. 
,;ert -.!en 1oOnnto. Uod <!io Basis .... W .. d· 
lungsünigkeil Ost ~, woiI <las S,.t.m oiel· 
li~ig mit Inderen Aourt08ten oder I'r<lms· 
modulen nJ oe ..... Produktionssystemen ..,. 

inrIert "'~ bnn. 

schir>en oder miternander kornbrnlflfl einge­

sellt werden. Jedes Modul besteht aus elr>er 
senkrecht stehenden Basisplatte m it zwei 

iOenti:lehen Bearbe'tungsSlliten für die radia­
le oder linea re Anord nung der NC-Searbei­
lungsaggregate m,t den entsprechenden 

Werkzeug,m. V",der- und Rudcsene las""" 
sich sowohl ,ur separaten Teilefertigung als 
auch gemeins.am Zur Baugruppenlemgung 
nutren. wobe, Teile durch eIße Zemraliiff­

nung von eine< aul die andere Bearbeitungs· 

!l&ite üoorgeben werdoo, Verlligbar sind ""r­
Sct11eder>e standordisierte NC-Bearbeitungs· 
aggregate zum Stanren, B~on, Schweißen, 

Gewinden. Montieren. Transportieren mit un­
terSChiedlichen Kräften lWi$Chen 25 und 
400 kN, VorgeruSWt8 Bimeric-Module IasSIln 

sich über Translereinhe,ten Zu umfassenden, 

aufgabenspezrtischen Fertigungseinhe,ten 
zusammenstellef1 und auch WIOOer Zurück· 
bauen. Zum ProduktweChsel "",rden d .. Pro­
ze .. module im Sinr>e von plug e prodUC<! 
e,n- oder umgesteckt . Nac/1 Aufruf der ent­

sprechenden Steuerungspo-ogramma 1St das 
System prodUktIonsfertIg 
Ausgelegt ist die 6nneric lür Hubzahlen bis 
250 Hube/min. Oie e,nfache Eingabe von 
linearen, sinoiden oder anderen halt- und 

""'IJIlt>h.iingtgen Funkt"""", ermöglicht die 
OpTImierung der fertigung selbst bei '<rufen­

dem Betrieb. Und die WerkzeU\jkosten min~ 
mieren SICh , schließlich entfallen die aufwän­
digen med'lanischen KuMnscheiben, 

c;.,schäftsführer Math;"; Bih"r betont: _Die 
e,nfache Programmierung der eir\.!elnen Ser­
voachsen hinsichtlich Hub, Hublage, Be­
schleunigung. GeschWlndlgken und Klalt­
regelung reduziert Einllcht- und AiJstre,\en 

Potenzial ist noch nicht 
ausgeschöpft 

auf ein Minimum. Dies ,esultiert bei häulig 
auftretenden ProdukmechSllln in einer kon­

stant hohen Maschinenverf(>gbarke.t und 
bietet Anwendem kurzeste Reaktionszenen, • 

Welche Putenz"le ,m Konzept der Bimeric 
noch stecken, !lal Bihler vor knapp einem 
Jahf in e,,,,,,,, Pr"",kt mit der Trumpf GmbH 

+ Co. KG, D,t"ngen, demonstriert . S18tt e,ner 
Stanzeinheit ubemimmt ein Trumpf-Laser HP 

110 das SehneIden der .Zuschnoue-, die 
dann durch die lenlralöffnung der 6nneric 

an die Prozessmodule iibergebM .....,rden. 
Nicht nur. dass ein solches SyStem sehr 
:lehneIl auf die Fertigung eines neuen Pro­

dukts umgerustet werden kann. in gewossem 
Rahmen lassen sich hier Varianlen mit den­

... Ioon Proressmodulen sogar im Wechsel 
herstellen. 
Ganz so-weil gehl es be, der Weidmüller 

GmbH & Co. KG in Detmold. noch noctn. Das 

Da. r~"'vm, das sich buf """" EJim<J<ic 8M 3Q6 m<tigM __ _ 

Unternehmen iSI einer der erSlen Anwender 

der Bimeric und SIl!lt die Maschir>e mn der 
r>euen Steuerung VCl für die Fertigung von 
Elememen lür die elektrische Verbtndungs­
technik ein. Null und Kleinsenen fert igt man 
damil in Delmofd, .FUr StUckzahlen von 
5000 bts HlOOOO haoon Wlr die Maschinen 
scroon eingesem·, sagt Lothar Pöhll<er. Lei· 

ter VWu'<zeugbau, Üoornlugend seien vor a~ 
lem die EfSj>arnlSse bei den Werkreugkos­
len .• Wir können öhr>e die aufwändigen Kur­

venscheiben gleich Serien fertigen. Und 
wenn große Serien da raus werden, stei9Cf1 
w ir 8ul herkömmliche 6,hlef-Autornaten um, 

Bi. dahlß arbeiten w ir m,t der gleIChen Präzi­
sion. aber günstige<.· 

• Volke, AIbl'8chl 

Journa list in Bamberg 
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